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L- GENERALIDADES.
Ll- Objefo.

La presente Especificacion, tiene por objeto definir las caracteristicas que debe
cumplir el acero de fabricacién, asi como las condiciones de verificacion y entrega de las
ldminas de resorte A.P. y arandelas metalicas A P. para la fijacién de las grapas en rieles y
pistas sobre durmientes de concreto del Metro sobre neumiticos de la Cd. de México.

En un principio para aprobacién como proveedor de liminas de resorte APy
arandelas' metdlicas A.P., el fabricante deberd entregar a COVITUR un expediente que
exponga con todo detalle las condiciones en que piense efectuar las diferentes verificaciones
y pruebas definidas en el inciso II1.4. Teniendo estos datos, COVITUR podra otorgar una
aprobacion provisional, que sdlo se hard definitiva tras la entrega de un primer pedido de
prueba y a reserva de que todas las prescripciones marcadas en esta Especificacion sean
perfectamente cumplidas.

COVITUR podréd cerciorarse que las verificaciones 6 pruebas sean efectuadas
correctamente y pedir informes sobre los resultados cada vez que lo juzgue necesario, o
inclusive, podra el mismo realizar algunas o todas las pruebas que aqui se sefialan, los gastos
ocasionados por este concepto estaran a cargo del proveedor.

L2.- Alcances del suministro

Es alcance del proveedor de las laminas de resorte A P. y arandelas metalicas A P..
-Fabricacion

-Pruebas de fabricacion y recepcion en fabrica

-Suministro

-Planos.

-En adicién a lo anterior se debe considerar lo que se solicite en la licitacion.

-El costo de los alcances, los ofertara el concursante de acuerdo a las bases de cada
licitacion.

-No es alcance del proveedor.
-La instalacion en la via.

L3.- Documentacién utilizada.

Los documentos indicados en esta Especificacion Técnica, tales como las fichas UIC,
Anas ISO, normas francesa (N.F.), u otras ( ASTM, DIN, etc. ) son las vigentes & la fecha

marcada en la primer hoja de la Especificacion.
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En caso de modificacién posterior, deberdn reemplazarse por documentos en
vigencia al momento del pedido del material correspondiente. Es responsabilidad del
proveedor informar ‘&l cliente al respecto, determinando las incidencias eventuales en el
contenido de la Especificacion. '

Esta Especificacién ha sido elaborada tomado como base las especificaciones para el
proyecto y construccion de las lineas del Metro de la Ciudad de México, por lo que se
podran consultar las mismas para aclaracion de dudas, quedando establecido que en caso de
contraposicion 6 diferencias es valido lo anotado en la presente Especificacién por contar
con los datos mas actualizados.

L4.- Procedimiento de aseguramiento de Ia calidad.

1.- Dominio de la calidad de las fabricaciones.

El proveedor debera formalizar una organizacién, describir los métodos y emplear
los recursos necesarios que le permitan asegurar tanto la calidad de las fabricaciones como
las verificaciones en los suministros.

Debera también establecer y mantener operativo un sistemna de identificacion y de
seguimiento (trazabilidad) de los productos y de los elementos constitutivos en cada una de
las etapas relativas a la produccion, a la verificacién y entrega.

Al final, garantizara el seguimiento (trazabilidad) de las operaciones en los productos
o elementos constitutivos de los productos subcontratados para poder encontrar facilmente
el historial de los datos correspondientes, relacionarlos entre ellos mismos y atribuirlos con
certeza a los productos concernientes.

El seguimiento (trazabilidad) atafie esencialmente;

- Al origen de las materias primas, al modo de la elaboracion de los suministros y al
cumplimiento de sus caracteristicas contractuales.

- A las operaciones de transformacion y de tratamiento.

- A las comprobaciones dimensionales.

Dicho seguimiento (trazabilidad) permite volver & encontrar todas las piezas que
hayan sido objeto de las mismas operaciones de fabricacion y de verificacion.

2.-  Procedimiento de aseguramiento de la calidad.
Reemplazando la comprobaciéon directa en la planta por COVITUR o su
Representante, segun las disposiciones indicadas en la presente Especificacion técnica, el
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proveedor puede solicitar gozar de un procedimiento de aseguramiento de la calidad
definido en la norma ISO 9002 relativa al modelo para la garantia de la calidad en
produccién e instalacton y en la norma ISO 9003 correspondiente al modelo para la garantia
de la calidad en comprobacion y prueba o por sus aplicaciones eventuales en su pais (normas
NF-X-50-132 y 133 para una fabricacién en francia.

Este procedimiento se aplicard solamente en el caso de que el proveedor haya
obtenido una certificacién de aseguramiento de la calidad y la habilitacién correspondiente
por parte de un organismo oficial (red ferroviaria o de metropolitano, etc.) En este caso, el
proveedor entregara a COVITUR o 8 su Representante el manual de la calidad, los pliegos
relativos tanto a la calidad como a las verificaciones y pruebas que permitan corroborar la
aplicacion de las prescripciones de la presente Especificacién técnica.

COVITUR o su Representante procedera entonces, después del examen de los
documentos presentados, a una auditoria, en el establecimiento del proveedor, para verificar
los procedimientos y los medios de comprobacion en el curso de la fabricacién. Se enterara
también de los resultados de los ensayos realizados.

En caso de cumplimiento, COVITUR o su Representante autorizara al proveedor a
proceder por si solo a la verificacién de sus fabricaciones. No obstante COVITUR o su
Representante se reserva el derecho de gjercer una vigilancia; ,

- Por sondeos y ensayos en el transcurso de la fabricacion.

- Por inspecciones y auditorias parciales para cerciorarse de la efectiva aplicacion de
los documentos y de su eficiencia, particularmente en el caso de una interrupcion
duradera en el proceso de fabricacion.

En caso de discrepancias significativas observadas respecto a los procedimientos
homologados y no corregidos, COVITUR o su Representante podran suspender la
aplicacion del procedimiento de aseguramiento de la calidad y volver a efectuar las
verificaciones directas mencionadas en la presente Especificacion técnica.

I.- CONDICIONES DE FABRICACION.
II.1.- Materisles.

Las ldminas de resorte A.P. y las arandelas metélicas A.P., seran fabricadas a partir
de perfiles de acero para muelles o resortes, con alto grado de elasticidad ( dejando a
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eleccion del fabricante el tipo de acero siempre y cuando cumpla con lo indicado en el
presente documento). Estos perfiles seran laminados en coladas de acero en horno Martin o
de preferencia eléctrico, a partir de lechos de fusién de primera calidad. Los lingotes o
semiproductos seran recortados y limpiados; en ellos, los exAmenes micro y macrograficos
no deberan revelar ningun defecto exterior o interior como dobleces, deformaciones
importantes de! metal, incrustaciones en fila, etc., que podrian ser perjudiciales para la
calidad de las fijaciones.

Cada colado dar4 lugar a un control dimensional del ancho de la barra y a un analisis
quimico.

El acero no debe presentar estructura globular en el caso de formado en caliente de
los suministros. El examen microgréfico no debe evidenciar alineamientos pronunciados de
inclusiones de ferritas o de carburos, susceptibles de provocar una heterogeneidad en la
dureza superior a 3 puntos Rockwell “C” (HRC) después del tratamiento térmico. Una
tasacion inclusional puede ser precisada en el tipo de acero, segun las prescripciones de las
norma francesa NF-A-04-106

IL2.- Tratamiento térmico.

Las ldminas de resorte A.P. y las arandelas A.P. serdn sametidas & un tratamiento
térmico en instalaciones continuas. El tratamiento térmico sera realizado con el mayor
cuidado posible, controlandose las temperaturas en los hornos provistos de regulacion por
medio de aparatos registradores graduados.

Después del tratamiento térmico, las caracteristicas mecanicas y fisicas del acero,
deberan ser las siguientes:

Limite convencional de elasticidad al 0.2% = 1200 a 1400 N/mm?2.
Resistencia a la traccion = 1300 a 1800 N/mm?.
Alargamiento después de la ruptura 2 6%.

Resiliencia Charpy (KCU) :
Longitudinal > 80 joules/cm?, Para un espesor de 4 mm

" Grueso del grano austenitico : 2 6 en la escala "GERN KONTERET".

4+ % = =

La determinacion de estas caracteristicas serd objeto de mediciones sistemnéticas por
parte del fabricante. Los resultados estaran a disposicion de COVITUR y seran obtenidos de
do a las siguientes indicaciones:
a) Los valores requeridos para el limite convencional de elasticidad, la resistencia a la
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traccion y el alargamiento después de la ruptura, serin determinados conforme a las
prescripciones-de la.norma NOM-B-117. o ISO 6892 o NFA 03-151 Las probetas de
seccion rectangular tendran 16 mm de ancho y una longitud entre marcas de referencia igual
2565 +S. Estas probetas, extraidas de las barras utilizadas para la fabricacion en linea,
serén sometidas a las mismas operaciones de las laminas de resorte AP. y/o arandelas
metalicas A.P. correspondientes.

b) Las pruebas de resiliencia Charpy maquinado en "U" de acuerdo & la norma ISO 83
6 la NF-A-03-156 se llevaran a cabo sobre probetas extraidas ya sea de una laminas de
resorte, o de una porcién de lamina de longitud suficiente, procedente de una barra
destinada al recorte de arandelas. De las ldminas de resorte o partes de barra, se recortara
una probeta en sentido longitudinal ( fig. No. 1).

El espesor de las probetas sera el de las laminas de resorte A P. y arandelas metalicas
AP, el corte de la ranura sera en "U" y tendré 5 mm de profundidad, con un radio de ! mm
en el fondo de la ranura. La longitud de las probetas sera de 5S mm y la altura de 10 mm en
posicion de la prueba ( fig. No. 1).

c) La medida de la profundidad de la zona superficial de descarburacién total sera
calculada a partir de un examen micrografico de un recorte aumentado 100 veces.
La medicion de la profundidad de la zona superficial se evalia conforme a las
prescripciones de fa norma NF-A 04-201, dicha profundidad de descarburacion total
es<0.05 mm :

d) Grueso del grano : 2 6 en la escala "GERN KONTERET"..
e) Las pruebas de dureza se realizan conforme a las prescripciones de la norma NFA
03-153 ¢ ISO 6508. Los valores exigidos quedan incluidos entre 41 a 47 HRC.

I1.3.- Sopleteado por granalla.

Las piezas seran sometidas a un sopleteado por granalla al término del cual debera
efectuarse un control visual, con lentes microscopicos, de la regularidad de distribucion de
los puntos de impacto.

IL4.- Fosfataciény pintura.

Después del sopleteado por granalla, las ldminas de resorte AP. y las arandelas
metalicas A P. seran fosfatadas y recubiertas con pintura antioxidante en toda su superficie.

ELECTROMECANICO
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- La pintura antioxidante empleada seré propuesta a COVITUR, quien dard su
aprobacion solo si el proveedor garantiza la durabilidad de las propiedades de proteccién y
de adherencia del producto empleado.

Si llega el caso, COVITUR pedira al fabricante los resultados de las pruebas de
resistencia a la corrosion que justifiquen dicha garantia.

Asimismo, e! fabricante proporcionara todas las condiciones que permitan comprobar
durante el pintado y fosfatado de las piezas fabricadas que el bafio utilizado es conforme al
producto de origen.

Durante la fabricacion, e! proveedor debera verificar 2 veces al dia, la graduacién de
los dos bafios arriba mencionados. Los resultados de las pruebas selectivas seran
conservados y enviados al representante de COVITUR.

Al término de las operaciones de fosfatacion y de pintura, el proveedor verificara
visualmente que las piezas hayan sido perfectamente recubiertas.

El proveedor deberd ademas, verificar mediante una prueba con niebla salina sobre
piezas tomadas diariamente, sobre la eficacia y de la buena resistencia del recubrimiento
superficial. Cada prueba sera realizada segun las indicaciones de la norma ASTM-B-117, y
tendra una duracion de 500 horas. Después de permanecer asi en la niebla salina, las piezas
no deberan presentar ningun indicio de corrosion.

IL.5.- Marcas.

Las ]aminas de resorte A.P. y las arandelas metalicas A.P. no deberan tener ninguna
marca en hueco o relieve obtenida por golpe en caliente o en fri6.

Cuando COVITUR exija la marcacion de las piezas, éstas podrd hacerse por

impresion indeleble sobre la pintura antioxidante. Dicha marcacion deberé localizarse fuera
de las zonas de contacto con los otros elementos de la fijacion. Asi mismo, debers incluir :

™ El simbolo de identificacion anotado en el plano.

™
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La sigla del fabricante.
El afio de fabricacion ( dos ultimas cifras ).
La marca de dentificacion de la colada.

ITL1.- Condiciones generales.

Estas pruebas se efectuaran :

II1.2.- Extraccién de las muestras.

CONDICIONES DE VERIFICACION Y RECEPCION.

a) En presencia de un representante calificado designado por COVITUR.
b) En el laboratorio aprobado por. COVITUR o en los talleres del proveedor, quien
pondrad a disposicion de dicho agente recepcionista, la mano de obra necesaria,
las herramientas, calibradores y aparatos de medicién, en buen estado de
conservacion y funcionamiento.
El costo de las pruebas sera con cargo al Proveedor

' Las liminas de resorte AP. y arandelas metilicas AP. presentadas en recepcion
seran sometidas en la fabrica productora o en un laboratorio, aprobado por COVITUR, a las
verificaciones y pruebas mencionadas mas adelante y deberan respetarse de manera absoluta,
los limites indicados para los resultados a obtener.

Para que el lote sea aceptado, las piezas que lo componen deberan satisfacer todas
las verificaciones y pruebas impuestas.

Las muestras a probarse, debera ser correspondientes de los lotes presentados. Cada
lote debera ser homogéneo y no debera comprender mas de 30,000 piezas.

Sin embargo el representante designado por COVITUR, tendra la posibilidad de
separar los lotes que segun €l no fueran homogéneos, o en el caso contrario, agrupar varios
lotes homogéneos con el fin de someterlos a las verificaciones y pruebas especificadas.

Las piezas seleccionadas seran marcadas por el representante. Asimismo, deberan
ar, después de la verificacion o la prueba, la marca correspondiente.
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ITL3.- Naturaleza y proporcién de las verificaciones y pruebas.
Las verificaciones y pruebas a realizarse en las laminas de resorte A.P. y arandelas
metalicas A_P. son las siguientes :

a) Verificacion del aspecto y de las dimensiones : una serie por lote.
b) Verificacién de la proteccion antioxidante : una serie por lote.
c) Pruebas de elasticidad : una serie de ensaye por lote.

d) Pruebas de flexion : una serie de ensaye por lote.

La verificacion dimensional y la verificacion de la proteccion antioxidante, se
efectuaran extrayendo al azar de los lotes, las laminas de resorte A.P. y las arandelas
metahicas A.P.

Las pruebas de elasticidad y de flexién, se efectuaran extrayendo de los lotes, ldminas
de resorte y porciones de laminas con las que se hayan fabricado las arandelas; si no se
cuenta con las porciones de lamina mencionadas, las arandelas seran sometidas unicamente a
la verificacion de aspecto, de dimensiones y de la proteccién antioxidante. El agente
recepcionista selecionaréd a su juicio 2 grupos de 100 piezas por lote, para efectuar las
pruebas en la siguiente forma :

1) Control del aspecto y dimensiones en los dos grupos de 100.
2) Prueba de elasticidad, sobre uno de los grupos.
3) Prueba de flexion, sobre el otro grupo.

Si el agente recepcionista tiene dudas acerca de la homogeneidad, de ciertos lotes
presentados y se ve obligado a fraccionar los lotes en cuestion en los lotes de 10,000 piezas,
entonces el control suplementario solo abarcara el control 1.

Dichas verificaciones y pruebas se realizarén segun el plan progresivo de Wald.

Cads prueba se dard por terminada cuando, en e! diagrama de la figura No. 3, el
punto representativo del desarrollo de la prueba haya penetrado en le zona de aceptacion o
a de rechazo.

\
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Se realizard un esquema separado por cada tipo de prueba. En caso de rechazo, el
proveedor ‘podra sacar, con los gastos a su cargo las piezas malas del lote involucrado y

volverlo a presentar para su recepcién que se haré segin el diagrama del Wald de la figura
No. 4, para la prueba que no haya sido satisfactoria.

ITL4.- Definicién de las pruebas. Resultados a obtener.

IIL4.1.- Aspecto y dimensiones.
Las piezas deberan ser sanas y exentas de fisuras, escamas, rebabas, faltas de
material, dobleces o cualquier defecto que pueda ser perjudicial para su empleo.

Las dimensiones deberan ser conforme a las indicadas en el plano autorizado
por COVITUR, con las tolerancias ahi mencionadas. Las tolerancias de escuadrado "eq"
estan fijadas en 0.5 mm como méximo. La tolerancia de concentricidad exterior de la
arandela y del barreno ( que puede medirse por la cota C ), est4 fijada en 0.5 mm.

La verificacion de la pintura se hara visualmente.

Im.4.2.- Prueba de elasticidad. .
Cada limina de resorte AP. sometida & prueba, serd colocada sobre el
dispositivo de prueba de la parte A de la figura No. 2.

En la posicién indicada, las laminas de resorte A.P. o porcion de lamina (
caso de las arandelas ), centrada en el barreno por medio de una cabeza "T" en forma de
tuerca hexagonal de 38 mm entre caras opuestas, serd sometida a tres flexiones en una
prensa hasta la anulacion del juego "Jo".

La carga que ha provocado la anulacion, serd mantenida durante 1 minuto
para cada prueba de elasticidad.

Al término de estas pruebas, el juego residual "J" medido en el punto de
contacto axial, no deberd ser inferior a 3.5 mm. Sin embargo este juego podra quedar
comprendido entre 3.2 mm y 3.5 mm, para un méaximo del 6 % de las piezas controladas.

IML43..  Prueba de flexién,

Las laminas de resorte A.P. montadas segin se ilustra en la parte "B" de la

figura N° 2, serdn sometidas a un esfuerzo de flexién por. medio de una cabeza idéntica a la

especificada en el i mmso anterior.
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Colocada debajo de una prensa, la fijacién debera soportar :
a) Sin principio de ruptura :
Una flexién correspondiente a 6 mm, d en la figura.

b) Sin ruptura :
Una flexion adicional de 6 mm ( 0 sea 12 mm en total ), d: en la figura.

IV.- EMBALAIJE.

Las laminas de resorte AP. y las arandelas metalicas A P. seran atadas y embaladas
en paquetes de 20 piezas. Las condiciones de embalaje seran fijadas en las ofertas y
dependaran del modo de expedicion.

V.- ASPECTOS DIVERSOS.
V.1.- Garantia.

El proveedor garantizard sus piezas durante un periodo de cinco afios contando a
partir del mes indicado en las mismas.

Ni la supervision en la fabrica por parte del personal de COVITUR, ni las pruebas
efectuadas con motivo de las verificaciones, disminuyen en lo mas minimo la responsabilidad
del proveedor.

Las piezas que, antes de su colocacion en la via, lleguen a presentar defectos o
huellas de corrosion y las que, después de su colocacion en la via presente alteraciones que
puedan comprometer su utilizacion, como deformaciones, corrosion marcada, etc. y cuyas
causas no puedan ser imputables a condiciones anormales de utilizacion, seran sustituidas
por otras que si cumplan estas especificaciones, con los gastos a cargo del proveedor.

Dichos gastos comprenden, el suministro de las piezas nuevas y los gastos relativos a
las operaciones de verificacion, de colocacion o de desmontaje. Dichos gastos se fijaran en
forma global mediante el suministro de un mimero de piezas, doble al de las piezas

defectuosas.
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V.2.- Derechos de patente.

Los derechos de patente que pudieran presentarse estardn a cargo del proveedor,
quien garantizara 4 COVITUR contra cualquier reclamacion a este respecto.

V.3.- Informacion que debe incluir el proveedor
Con la cotizacion de las laminas de resorte AP. y arandelas metalicas AP. el

Proveedor debera incluir:
-Cuestionario técnico completamente contestado, sellado y firmado.

V1- ANEXOS.

NOTA:
SOBRE LA IZACION DEL DIAGRAMA DE WALD.

Durante una prueba, las piezds son tomadas al azar del lote a controlar; cada pieza es
ensayada y el resultado anotado en el diagrama antes de tomar la pieza siguiente.

Una pieza es considerada como "buena” si el ensaye o el control ejecutado con el
diagrama utilizado es satisfactorio, se considerara como "mala” en el caso contrario.

El desarrollo de los resultados es representado por un punto que se despiaza en el
diagrama. La posicion inicial del punto es en cero. A cada prueba, el pumto se desplaza una
unidad paralelamente al eje de las abscisas, a cada prueba "mala”, se desplaza, ademas una
unidad paralelamente al eje de las ordenadas. La prueba se detiene cuando el punto ha
penetrado en una de las zonas marcadas "aceptar” o "rechazar”.

Diferentes clases de ensayes que forman una serie, pueden ser inscritas en el mismo
diagrama. Los diagramas relativos a cada serie de ensaye se adjuntan al acta de recepcion,
deben mostrar todas las posiciones sucesivas del punto representativo.

OVITUR podré admitir que las extracciones no sean efectuadas en piezas sino por

_~1oma, en cuyo caso

¢
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1.-. La cantidad de piezas que constituyen una toma es constante a lo largo del

ensaye, fijada a priori y cuando mucho igual a 10.

2-  Seindica en el diagrama una posicion del punto representativo después de realizarse
el ensaye en todas las muestras de la toma, el punto representativo se desplaza, después de
cada toma, paralelamente al eje de las abscisas tantas unidades como piezas tiene la toma y
paralelamente al eje de las ordenadas tantas unidades como piezas malas se haya encontrado

en la toma.
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" PRUEBA DE RESILIENCIA CHARPY
TR ( ENTALLADO EN U )

A.—DISPOSICION DE LAS PROBETAS

—— PARA RESILIENCIA LONGITUDINAL DE UNA LAMINA DE RESORTE A.P.
O PORCION DE BARRA PARA FABRICAR ARANDELAS METALICAS A.P.

B.— CROQUIS DE LA PROBETA ( CORTE EN " U " )

. 55
i
-
R=1 " -
v ®|  ep: ESPESOR DE LA PORCION DE
] BARRA O DE LA LANINA DE
. Yy RESORTE AP.
|
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ANEXO No. §

CUESTIONARIO TECNICO PARA EL SUMINISTRO DE LAS LAMINAS DE
RESORTE A.P. Y ARANDELAS METALICAS A.P. (E.T. No. 35-C)

EL PROVEEDOR PARTICIPANTE DEBERA CONTESTAR EN FORMA
CORRECTA Y COMPLETA EL SIGUIENTE CUEST:ONARIO TECNICO

e
1.-Indique si garantiza después del tratamiento térmico, las caracteristicas mecanicas y
fisicas del acero deberan ser las siguientes:

-Limite convencional de elasticidad al 0.2 %%

1200 a 1400 N/mm? SIC )NO( )
-Resistencia a la traccion

1300 a 1800 N/mm? SI( ) NO()
-Alargamiento después de la ruptura

26% SI( ) NO( )
-Resiliencia CHARPY (KCU)

Longitudinal > 80 Joules/cm? (espesor 4mm) - SI( ) NO( )
-Gruesos del grano Austenitico

> 6. ) SI(,) NO()
-Profundidad de la zona superficial de
descarburacion < 0.05 mm SI{ ) NO( )

2.-Indique en base a que normas se realizaran las pruebas siguientes:
-Limite convencional de elasticidad
-Resistencia a la traccion
-Alargamiento despueés de la ruptura
-Resistencia CHARPY ( KCU)
-Grueso del grano austenitico
-Zona superficial de descarburacion

3.-Indique st las piezas seran sometidas a un sopleteado por granalla.

SI( ) NO( )

4 -Indique si las piezas seran fosfatadas y recubiertas con una pintura antioxidante.
SI( ) NO( )

5.-Indique en base a que norma realizara la prueba con niebla salina.

6.-Indique si las piezas seran marcadas SI( )NO()

7.-.El costo de las pruebas sera con cargo al proveedor? SI( ) NO( )

AGOSTO/95
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8 -Indique de cuantas piezas comprende cada lote..

9.~Indique- si las verificaciones y pruebas a realizar en las piezas son las siguentes:
-Venificacion del aspecto y de las dimensiones

(1 serie por lote) SI{ )NO( )
-Verificacion de la proteccién antioxidante

(1 serie por lote) SI( )NO( )
-Prueba de elasticidad

(1 serie por lote) SIC )NO( )
-Prueba de flexion

(1 serie por lote) SI( )NO()

10.-Indique si las dimensiones y tolerancias seran en base al plano autorizado por
COVITUR. SI( ) NO( )

_ 11.-Diga si los derechos de patente estaran a cargo del proveedor, quien garantizara a
COVITUR contra cualquier reclamacion a este respecto.

SIC )NO()
12 -Conteste si los alcances del proveedor incluyen :
-Frabricacion SI( ) NO( )
-Pruebas de fabricacion y recepcion en fabrica SI( ) NO( )
-Suministro : SI( ))NO( )
-Planos ' SI( ) NO( )
COMPANIA QUE COTIZA
NOMBRE DEL REPRESENTANTE

FIRMA Y SELLO DE LA COMPANIA

: TIONARIO

NOTA: S1 SE REQUIERE ANEXAR AL PRESENTE CUES )
HOJAS O CROQUIS ADICIONALES, ESTAS DEBERAN SER

FIRMADAS Y SELLADAS POREL REPRESENTANTE DE LA

COMPANIA.
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