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1- GENERALIDADES
Ll- Objeto.

La presente Especificacién tiene por objeto definir las condiciones de fabricacion y
de recepcion de rieles del tipo "Vignole" en acero no tratado, tanto para la via como para los
aparatos de via destinados al equipamiento del Metro sobre neumiticos de la Ciudad de
Meéxico.

Este documento concierne a los perﬁles'siguientes -
- 80  ASCE para la via ordinaria.
~————~—— 100 RE - paralosaparatos de via. - : o

~L2.- Alcances del suministro.

Es alcance del proveedor de los rleles
- Fabricacion. @
- Pruebas de fabricacion y recepcion en fabrica.
- Suministro. - ) b

- En adicion a lo anterior se debe considerar lo que se solicite en las bases.

El costo de estos alcances los ofertara el concursante de acuerdo a las bases de cada
licitacion.

No es alcance del proveedor: ' — ,

13- Documentacién utilizada.

- Lainstalaciénenlavia | e

Las condiciones aplicables al suministro de los rieles precedentemente mencionados,

Internacional de los Ferrocarriles, complementada con las indicaciones particulares
mencionadas a continuacion en los articulos respectivos, e indicados por el nimero de §
(parrafo) de la mencionada ficha.

‘No obstante, la longitud y las tolerancias geometncas de los rieles seran conforme a
las disposiciones de la presente Especificacion, asi mismo deben cumplir con las dimensiones
indicadas en los anexos No. 1y No. 2. (riel 80 ASCE y 100 RE respectivamente)

{

asi como las clausulas de garantia, son las definidas en la ficha UIC-860-0 de la Union
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Los documentos citados en esta Especificacion  Técnica, tales como fichas UIC,
normas ISO, normas francesas NF u otras (ASTM, DIN, etc.) seran las wgentes a la fecha
marcada en la primer hoja de la Especificacion.

En caso de modiﬁcacic’m posterior, deberan reemplazarse por los documentos en
vigencia en el momento del pedido del material correspondiente. Queda bajo- la
responsabilidad del proveedor informar a COVITUR al respecto, determinado las
repercusiones eventuales en el contenido de la Especificacion.

Esta Especificacion ha sido elaborada tomando como base las Especificaciones para

el proyecto y construccion de las lineas del Metro de la Ciudad de México, por lo que se

‘ . podran consultar las mismas para aclaracion de dudas, quedando establecido que en caso de
] contraposicién ¢ diferencias es valido lo anotado en la presente Especificacion por contar

con los datos mas actuahzados - .

IL- CONDICIONES PARTICULARES
-IL1.- VMatiz del acero.

Todos los rieles se fabrican con acero de la clase 900 A.

~f  'IL2.- Complementoy modiﬁch,ciones,a’la ficha UIC.

§1.1.- Procednmlentos de fabncaclon.

Para mejorar las caractenstlcas mecamcas, el enfriamiento de los rieles puede
“acelerarse por myeccnon de aire.

- El proveedor indicari al Representante de COVITUR el método
desgasificador empleado y las eventuales particularidades observadas.
§1.3.1.- Marcas obligatorias.

a)  Enrelieve : indicar el simbolo del perfil del riel a la exclusion de la masa.
b) Punzonadas en caliente : en la cara opuesta a la marcada en relieve.
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2.-  Paralos rieles obtenidos de colada continua, se tendra ademas del nimero de
la colada : ‘

- La posicién en el *bloom, indicada con una letra A, B, ..., Z; A para la
~ cabeza de la colada continua (final de secuencia), Z hacia el pie (inicio de
secuencia).
- Seguidamente a dicha letra, la referencia de dlcho *bloom se caracteriza con
: una cifra. El proveedor remitira dos tablas de correspondencia, de un modelo
aprobado por COVITUR, pemutxendo de pasar :
a) Por una parte de la marcacion de los rieles a la referencia de los *blooms en
la colada (No. de la veta y No. de orden en la veta a partir del pie).
b) Por otra, de relactonar al *bloom con la referencia del riel.

* Lingotes parcialmente laminados. \

T §l.§.2.- Marcas.

~ Todas las marcas enunciadas en la ficha UIC-860-0 correspondxentes al
presente artxculo se ponen en los rieles.

§1.3.3.- Observacionu. B

~__ En caso de utilizar marcas que permitan la lectura autométicamente (codigo
de ban‘as ﬂejemplo) la altura de algunas indicaciones puede ser reducida previo acuerdo
entre COVITUR y el proveedor. Para distinguir los rieles producidos a partir de lingotes de
los fabricados a partir de colada continua se agrega, mediante punzonado en caliente
adelante del numero de la colada, la letra L para los lingotes y la letra C para la colada
continua.

§ 1.4.- Calidad de ejecucin.

~ La presencia de un cordén de metal (sobre espesor) sobre el hongo del riel se
considera como un defecto mayor. No se autoriza ninguna reparacién en esta clase de
irregularidad y los rieles involucrados sern definitivamente rechazados.

La ausencia de defecto interno nocivo queda comprobada mediante ultrasonidos y la

adsencia de defecto superficial se verifica mediante corrientes Foucault. En ambos casos,
tanto las zonas examinadas como los criterios de clasificacién seran definidos por acuerdo

entre COVITUR vy el proveedor o integrado en los procedimientos de aseguramient?/z}z/
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§ 1.5.- Acabado.

El enderezamiento de los rieles se ejecuta, en la medida de lo posible, anteriormente
al recorte de los extremos, este ultimo debe practicarse en un largo lo suficientemente
grande con el fin de eliminar, al maximo, los riesgos de defectos geométricos residuales en
las extremidades.

§ 1.6.- Toleram:ias.Q

Sobre dimensiones, enderezado y peso, deberan respetarse las indicaciones en la
" ficha UIC-860-0 de la Unién Intemaqigqal de los Ferrocarriles.

2 § 2.3.- Naturaleza de las pruebas.

En el caso de la colada continua, las muestras para las pruebas se obtienen como

- Prueba de choque : de la mitad de colada, a eleccion del proveedor‘ '
- Prueba de traccion : a la eleccion del proveedor.
- Examenes macroscépicos : al inicio y al final de la secuencia.

e - Anilisis quimico : Fuera de las zonas de transicion.

" Los ensayos de traccion y los exAmenes macroscbpircdrs se realizan cohfonneiiés
disposiciones de las normas internacionales ISO 6892 y 4968 y/o las normas francesas NF-
A-03-001 y A-05-151.

Todas las pruebas estaran a cargo del proveedor.

§ 2.6.2.- = Proporcién de las pruebas de choque.

Se realiza una prueba de choque por cada colada o fraccién de colada.

§ 2.8.- Exdmenes macroscopicos.

§2.8.1.- Género de las pruebas.
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El proveedor puede proponer la sustitucion del examen de la seccién de la
- ~ cabeza por un control con ultrasonido.

~ Encel caso de la colada continua :

- Laseccion de la cabeza corresponde a la seccién obtenida contigua al recorte
de cabeza en una de las vetas.

- La seccion de pie corresponde a la seccion obtenida contigua al recorte de
pie en una de las vetas.

La huella "BAUMANN" se toma sobre la seccion del riel.

B - §,2.8.2.-,,Qw Proporci»éndevlaq)mebas.. . -

En los lingotes :

- Parauna cantidad laminada inferior o igual a 150 ton. : 1 examen en cabeza y
1 examen en pie.
- Para una cantidad laminada superior a 150 ton. : 2 exAmenes en cabeza para
la comprobacién visual, 1 examen en cabeza y 1 examen en pie para la -

macrografia.

En colada contimua :

£ 1 Huella Baumann al cdmienzo de la secuencia. -
- 1 Huella Baumann y un examen macroscopico al final de la secuencia.

Cuando una colada es laminada por varias etapas, el Representante de COVITUR
debers dar su aprobacion en cuanto a la extension de la validez de las pruebas ejecutadas

—sobre-la-partida-laminada-primeramente-sobre-el-conjunto-de-la-colada—

IL3.- Longitud de los rieles.

- 3.3.- Longitud de los rieles.

Los rieles de via ordinaria, cualquiera que sean los perfiles, son entregados en

_ longitud de 18 m. Sin embargo, los rieles de longitud comprendida entre 12 m y 18 m seran -
aceptados, con la condicion de que su largo sea recortado a-un multiplo de 0.75 m y que su

peso total no exceda el 10 % del pedido. ﬁ@/
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La longitud de cada trozo de riel, expresada en metros y milimetros, se marcara
manualmente, con pluma adecuada, en cada extremidad con caractéres de 5 cm de altura.
Los rieles no deben ser surtidos con perforaciones en los extremos.

IL4.- Entrega.
§ 3.4.- Entrega.

Los rieles, son entregados en los almacenes de COVITUR de la Cd. de México, en
paquetes cuidadosamente amarrados y rotulados. Los rieles son agrupados pies contra
cabeza con el fin de asegurar una mejor rigidez de los paquetes en el transcurso de los
traslados.

;__!I.S;-ﬂ’rocédim'iémo*de aseguramiento de la calidad.

1.- Dominio de la calidad de las fabricaciones.
El proveedor debera obligatoriamente contar con la certificacién vigente de
aseguramiento de calidad bajo normas ISO 9002 6 su equivalente.

En caso de contar con una certificacion equivalente al ISO 9002 debera demostrar su
equivalencia con la documentacién correspondiente.

El proveedor debera formalizar una organizacion, describir los métodos y emplear
los recursos necesarios que le permitan asegurar tanto la calidad de las fabricaciones como
las verificaciones en los suministros.

Deberd iatnblen establecer y mantener en operacion un sxstetha de identificacion y de

seguimiento (trazabilidad) de los productos y elementos COl‘lStltuthOS en cada una de las
etapas relativas a la produccion, verificacion y entrega.

Al final, garantizaré el seguimiento (trazabilidad) de las operaciones en los productos

0 elementosxonsﬂﬁ;ﬁxosdeJosyroductmubcontratadosmaramdeucnconMalmM

el historial de los datos correspondientes, relacionarlos entre ellos xmsmos y atribuirlos con
certeza a los productos concernidos.

El seguimiento (tra.zabilidad) atafie esencialmente;
- Al origen de las materias primas, al modo de la elaboracion de los suministros y al
cumphrmento de sus caracteristicas contractuales.
- Alas operaciones de transformacion y de tratamiento.
- Dicho segujmiento (trazabilidad) permite volver a encontrar todas las piezas que
hayan sido objeto de las mismas operaciones de fabricacion y de verificacion.

L
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El proveedor puede solicitar gozar de un procedimiento de aseguramiento de la
calidad definide en la norma ISO 9002 relativa al modelo para la garantia de la calidad en
produccio6n e instalacion y en la norma ISO 9003 correspondiente al modelo para la garantia
de la calidad en comprobacién y prueba y/o las normas francesas NF-X-50-132 y 133.

En este caso, el proveedor entregara a COVITUR o su Representante el manual de
la calidad, los pliegos relativos tanto a la calidad como a las verificaciones y pruebas que
permitan corroborar la aplicacion de las prescripciones de la presente Especificacién técnica.

COVITUR o su Representante procedera entonces, después del examen de los
documentos presentados, a una auditoria, en el establecimiento del proveedor, para verificar
los procedimientos y los medios de comprobacién en el curso de la fabricacién. 'Se enterara

~ homologados-y no corregidos, COVITUR o su Representante—podrin-suspender la

__también de los resultados de los ensayos realizados

En caso de cumplimiento, COVITUR o su Representante autorizar al proveedor a -
proceder por si solo a la verificacion de sus fabricaciones. No obstante COVITUR o su
Representante se reserva el derecho de ejercer una vigilancia;

- Por sondeos y ensayos en el transcurso de fabricacion. ey

- Por inspecciones y auditorias parciales para cerciorarse de la efectiva aplicacién de
los documentos y de su- eficiencia, particularmente en el caso de una interrupcién
duradera en el proceso de fabricacion.

En caso de discrepancias significativas observadas respecto a los proéedimientos

aplicacién del procedimiento de aseguramiento de la calidad y volver a efectuar las
_ verificaciones directas mencionadas en la presente Especificacion técnica.

IL- ASPECTOS DIVERSOS.
IIL1.- Garantia

Los rieles seran garantizados por el proveedor durante seis afios contra todo defecto
imputablé a la fabricacion y no detectado durante la recepcion en la planta. Este plazo expira
el 31 de diciembre del sexto afio contado a partir del afio de la fabricacién marcado en
relieve en el alma de los rieles. ' ,
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Si durante este plazo algunos rieles deben retirarse del servicio debido a fractura o
- cualquier otro defecto, se procedera a un examen de confrontacion entre las dos partes. En

el caso de que sea reconocida la responsabilidad dej proveedor, el o los rieles deberan ser,
de comun acuerdo, reemplazados gratuitamente o pagados a su valor como si fiieran nuevos
en el momento de retirar el o los rieles defectuosos.

Los rieles averiados serin propiedad de COVITUR y quedarin en su poder. Sin
embargo, COVITUR se comprometera a poner a disposicion del proveedor y siempre que
éste lo solicite, muestras de rieles defectuosos extraidos de los lugares escogidos por el
proveedor para que éste pueda investigar las causas de las averias. Todos los gastos de
transporte estaran a cargo del proveedor.

Se haré del conocimiento del proveedor a mas 1ardar£l 31 de marzo de cadahﬁo; de

—losffetirosﬂieﬂielesﬂ:ajomtimeemplazadorchlTursrdd*aﬁé “precedente. El

proveedor tendra 60 dias calendario a partir de la fecha en que se le eentregue el aviso, para
comunicar sus observaciones al representante; pasado este plazo, se considerari que ha
aceptado cumplir sin reserva con las obligaciones estipuladas en la garantia.

IIL.2.- Derechos de patente.

Los derechos de patente que pudieran presentarse' estaran a cargo del proveedor

quien garantizara a COVITUR contra cualquier reclamacion a este respecto.

IL3.- Informacién que debe incluir el proveedor.

- Con la cotizacién de los rieles el proveedor debera incluir :

- Copia de su certificacion de calidad conforme a ISO 9002. e

- Cuestionario técnico completamente contestado ,sellado y firmado.
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ANEXO NO. 3

(PREGUNTAS RELATIVAS A LAS BASES) E.T. NO. 2-C.

EL PROVEEDOR PARTICIPANTE DEBERA CONTESTAR EN FORMA COMPLETA EL SIGUIENTE CUES-
TIONARIO TECNICO ADJUNTO :

1.- ZCUENTA CON EL CERTIFICADO DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD I1S0-9002?

st () N ()
(PRESENTAR CONSTANCIA EN CASO AFIRMATIVO)

2.- EN CASO DE HABER CONTESTADO NEGATIVAMENTE LA PREGUNTA ANTERIOR,CONTESTE LO
SIGUIENTE:

¢CUMPLE CON LAS NORMAS NOM-CC PARA EL ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD EQUIVA -
LENTE AL 1S0-9000?

st () N ()
(PRESENTAR CONSTANCIA EN CASO AFIRMATIVO)

3.- EN CASO DE HABER CONTESTADO NEGATIVAMENTE LA PREGUNTA ANTERIOR,CONTESTE LO
SIGUIENTE :

{PRESENTA PROGRAMA';PROPIO DE ASEGURAMIENTO DE CALIDAD EN LUGAR DE LA ISO -
9000?

sI () N ()
EN CASO AFIRMATIVO PRESENTAR EL PROGRAMA (LA DGCOSTC SE RESERVA EL DERECHO
PARA EVALUAR Y ACEPTAR 0 RECHAZAR EL PROGRAMA PRESENTADO).

COMPANIA QUE COTIZA :

NOMBRE DEL REPRESENTANTE :

FIRMA Y SELLO DE LA COMPANIA :

NOTA: SI SE REQUIERE ANEXAR AL PRESENTE CUESTIONARIO HOJAS 0 CROQUIS ADICIO

NALES ESTAS DEBERAN SER FIRMADAS Y SELLADAS POR EL REPRESENTANTE DE -
LA COMPANIA.

NOVIEMBRE 1995.



ANEXO No. 3

CUESTIONARIO TECNICO PARA EL SUMINISTRO DE RIELES EN ACERO NO
TRATADO ( E.T. No. 2-C).

El proveedor participante deberd contestar en forma correcta y completa el siguiente
cuestionario técnico. :

aphcabieﬁalﬂsunmustroﬂﬁosnelﬁ

2.- ¢ Cual es el matiz del acero que se utilizara para la fabricacion de los rieles ?
Para rieles de perﬁl 80 ASCE Y 100 RE

3.- Los rieles se suministraran con las marcas indicadas en la ficha UIC-860-0.
SI() NO ()

4-  {En que parte del riel se pondré la marca en relieve del simbolo del perfil ? :

~ 5.-  Escriba si para los rieles obtenidos de colada contxnua, se tendra ademas del niimero
- de colada, las W .

. A) Laposicion en el bloom, indicada ‘con una letra (A, | B—'Jl) A para la
cabeza de la colada continia (final de la secuencia), Z hacia el pié (inicio de
secuencia).

l.-  Indique el numero de laﬁchadelanmonlntemacxonal de los Ferrocamles,que serq..

SI() NO,,,( F

B)  Seguidamente a dicha letra, la referencia de dicho bloom se caracteriza con
una cifra. El proveedor remitira dos tablas de correspondencia, de un modelo
aprobado por COVITUR_

SI() 7 NO(

B-1) Por una parte de la marcacion de los rieles a la referencia de los blooms en la
colada (N° de la veta y N° de orden en la veta a partir del pi€)
SI() NO ( )

" B-2) Por otra, de relacionar al bloom con la referencia del riel.
SI() NO ()

6.-  Con relacion a las marcas que se deben agregar a los rieles para distinguir los
producidos a partir de lmgotes de los fabricados a partir de colada contmua, escriba la




letra: para los rieles obtenidos a partir de lingotes: y escriba la

letra: para los rieles obtenidos a partlr de colada contmua

7.-  La presencia de un cordén de metal sobre el hongo del riel se considera como un

- defecto mayor. Conteste si los rieles con este tipo de irregularidad seran definitivamente

rechazados. ,
SI () NO ()

8.-  ( Se compromete a cumplir con las tolerancias en dimensiones, enderezado y peso de
los rieles, indicadas en la ficha : UIC-860-0 ?
SI () NO ()

9.-  En el dibyjo anexo marque las dimensiones del riel 80 Ib/yd ASCE que esta

~ cotizando.

; cotxzando

10.-  En el dibujo anexo, marque las dimensiones del nel 100 Ib/yd RE que esta

11.-  En el caso de colada continiia, marcar la respuesta correcta para indicar de donde se
obtienen las muestras para las pruebas mencxonadas e
A) Prueba de choque - de la mitad de colada, a eleccion del proveedor.

; SI () NO ()

B)  Prueba de traccion : a la eleccién del proveedor. b =
~ e - SI () NO() = =

&) Examenes macroscoplcos al inicio y al final de la secuencia.
) SI () NO ()

T ) R mﬂmmqumcazﬁ;ﬁmﬁﬂa&zgnasﬁmga@

SI() - NO()

12.- Escriba los niimeros de las normas internacionales ISO que regiran, para las pruebas
de traccion y exdmenes macroscopicos :

13.- GEI costo de todas las pniébas serd con cargo al proveedor ?

SI () NO() =

i4.- ¢, Su cotizacion inclﬁye el costo de las pmebé.s ? ,
SI () NO ()

15.- Con relacion a la prueba de choque conteste, si se realizara una prueba por cada

colada o fraccion.
SI () | NO ()
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16.- Examenes macroscépicos.

A) Enelcaso de la colada continia, conteste si la huella "BAUMANN" se toma

sobre la seccidn del riel :
: SIL () NO ()

B) En el caso de lingotes para una cantidad laminada inferior o igual a 150 ton.
¢ Cuantos examenes se realizarin ? :

"En cabeza : : Examen.
En pie : Examen.

—C) Para una cantidad superior a 150-ton. ; Cuantos- eximenes se realizaran 2:

examenes en la cabeza para la comprobacxon v1sual B

examen en p1e para la macrografia.

17.- ¢ De que longitud seran los rieles entregados por el proveedor ? . m. Para
- los rieles de longitud comprendida entre 12 'y 18 m, con Iongltudes en multiplos de 0.75 m;

indique en porcentaje del peso total del pedido, la cantidad maxima que podra ser aceptada :

18.- Marcar la respuesta correcta para la entrega de los rieles : estos se entregarin
formando paquetes culdadosamente amarrados y rotulados .
SI () NO ()

19.- Contestar si los rieles seran agrupados pie contra cabeza con el fin de aumentar la

ngmdez de los paquetes.

— i T SO NO ()

- 20.-;Cuenta con un procedimiento de aseguramiento de la calidad certificado, con base en

las normas ISO 9000? ; @ SI( ). NO ()

21.-;En base a que numero de norma ISO 9000 esta extendido el certificado?

226 {, Qué tiempo de vigencia tendra la garantia contra todo defecto imputable a la

fabricacién ? Afios.

23.- "¢ Los derechos de patente que puedleran preséntarse estaran a cargo del proveedor?
SI () NO )

24~ Conteste si los alcances del proveedor incluyen :

- Fabricacién. e SI() NO()
- Pruebas de fabricacion y recepcion en fibrica. SI () NO ()




L st oy SI() = NO (%

COMPANIA QUE COTIZA :

NOMBRE DEL REPRESENTANTE ;

FIRMA Y SELLO DE LA COMPANIA :

B NOTA" ~_SISE REQUIERE ANEXAR AL PRESENTE CUESTIONARIO
2 : HOJAS O CROQUIS ADICIONALES, ESTAS DEBERAN SER

S . FIRMADAS Y SELLADAS POR EL REPRESENTANTE DE LA
S COMPANIA.
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