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i. OBJETO

El presente documento define las condiciones de fabricacién
y de recepcién de los tirafondos utilizados en la superestructura
de la via.

2. CONDICIONES GENERALES
Las prescripciones aplicabkles al suministro de los

tirafondos de acero como también las clatsulas de garantia son
las enunciadas en la ficha n@® 864.1.0. fechada del 1/01/1982 de

la Unién Internacional de los Ferrocarriles (UeTaCu) 5
complementadas o precisadas por las disposiciones especificas
indicadas a continuacién, en los articules recordados por su

nimero de parrafo en la ficha anteriormente mencionada.

Los documentos aducidos en esta Especificacién Técnica,

tales como fichas u.I.c., normas I.5.0. (International
Organization for Standardization), normas francesas (N.F.) u
otras (A.S.T.M., D.I.N., etc...) son las vigentes a 1la fecha
marcada en la primera hoja de la Especificacién.

En caso de modificacién posterior, deberén reemplazfirse por
documentos en vigencia al momento del pedido del material
correspondiente. Queda de la responsabilidad del Proveedor

informar al Cliente al respecto, determinando las incidencias
eventuales en el contenido de la Especificacién.

3. CONDICIONES PARTICULARES
1.1. Materiales

Los tirafondc- son de la clasge de resistencia 5.6. El acero
constitutivo debe ser apto a la forjadura. En el estado de
materia prima, las barras o alambres deben resistir, sin defecto,
a un doblado de 1809 con una separacién entre los dos tirantes
igual a dos veces el diametro de la barra o del alambre. '

1.2. Preocedimientos de fabricacién

1.2.1. Generalidades

La cabeza del tirafondo se obtiene mediante abatanado en
caliente. Sin embargo, el <Cliente o su representante puede,
después de la realizacidén de un programa de ensayos comparativos,
autorizar procedimientos de forjadura en frio, los cuales deberan
alcanzar, al menos, un nivel de calidad egquivalente o superior al
obtenido con el fraguado en <caliente, particularmente en lo que
se refiere a la integridad de las aristas del cuadrado coronando
la cabeza.
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1.2.2. Tratamiento térmico

Los tirafondos no estan templados pero deben someterse a
un tratamiento térmico de normalizacién (o recocido de
regeneracidn).

Dicha operacidén consiste, las piezas habiendo sido dejadas
enfriarse a la temperatura ambiente, en calentarlas uniformemente
hasta una temperatura superior a la de la zona de transformacién,
luego conservarlas durante el tiempo necesario para gue tal
temperatura alcance su corazdén, y después refrigerarlas, o sea en
aire <calmado y sin humedad, o sea en caja cerrada o en horno.
Las temperaturas de normalizacién con respecto a los matices del
acero se suministran, gerieralmente, en las normas relativas a-los
acercs para forjadura.

A solicitud del Proveedor, Yy después del acuerdo del
Cliente, el tratamiento de normalizacidédn podré suprimirse en caso
de que el Fabricante presente garantias suficientes sobre la
ausencia de riesgo relativo tanto al demasiado calentamiento de
las piezas antes de su fragua como al enfriamiento sobr&damente
rapido después de su forjadura.

La cesacién de dicha operacidn no desliga la
responsabilidad del Proveedor en cuanto a la calidad de las
piezas fabricadas.

1.2.3. Revestimiento de proteccidn

Los tirafondos recibiran el revestimiento de proteccién
(ejecucidén y verificacién) previsto en la Especificacidn Técnica
neg 31 C. ’

i1.3. Planos y plantillas

El envio de muestras antes de la fabricacién se exije
dnicamente en el caso de forjadura en frio.

1.5. Acabado de ejecucidn

Los tirafondcs con fileteado corto, con paso inexacto, con
roscas desgranadas como también los que tienen el vastago curvo,
cénico o de seccién ovalada asi gque las piezas cuya varilla
presenta un oguedad central seré&n rechazadcs.
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1.6. Tolerancias
1.6.1. Tolerancias dimensionales

Las +tolerancias acordadas en 1las dimensiocones de 1los
tirafondos son las sefialadas en el anexo al presente documento.

2.
2.1.2.1. Ensayos en los materiales

El Cliente acepta que los aceros empleados en la
fabricacién de los tirafondos se contreolen especificamente por la
planta preoductora y gue sSu entrega sea acompahada de-- un
certificado de inspeccién en el cual aparecen los resultados de
las pruebas de traccién y de doblez (parrafos 2.3.3.1.1. ¥
,2-3.3./1..2¢} - ’

2.1.2.2. Ensayos y verificaciones de las piezas terminadas

El ensaya de traccidén en piezas terminadas gueda
reinvicado.

2.3.3.1. Ensayos en el material

Las pruebas de traccién y de doblez se efectuan conforme a
las disposiciones de las normas internacionales I.5.0. 68%2 Yy
7438, Para un acero elaborado en Francia, se aplicaran las normas
N.F. A. 03.151 ¥y A. 03.157.

La seccidén de ruptura no deberéd presentar ninguna huella
de segregacidén. ‘
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ANEXO A LA ESPECIFICACION TECNICA
PARA FL SUMINISTRO DE TIRAFONDOS

TOLERANCIAS DIMENSIONALES Y MARCAS
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