SISTEMA
" DE TRANSPORTE
® COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

FICHA NO.: 4102040 REV.: 1
FECHA DE EMISION: 20-05-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA:

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: ZOCLO METALICO DE BRIDAS LATERALES

NO. DE PLANOS: TV- 5 (CONJUNTO) ' .
80-VI-17-000-111-114-30-86-P (DETALLE)

CRITERIOS DE INSPECCION:

NORMAS DE MUESTREO: «NMX-Z-12-02-1987

NIVEL DE INSPECCION: SIMPLE NORMAL NIVEL !l 6 ESPECIAL S-4

CLASIFICACION DE DEFECTOS: _NIVEL DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL / NCA)

_ DEFECTOS CRITICOS (C): 1,0

DEFECTOS MAYORES (M): 2,5

DEFECTOS MENORES (m): 10,0

REVISIONES: ‘
NO.| -~ FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
ACTUALIZACION DE FIRMAS, QUEDA SIN EFECTO LA
1 23-03-2010 CLASE DE DEFECTO Y| SCHMERSV |REVISION “0”
NORMALIZACION DE PLANO. -

AUTORIZARON

CORITES HERNANDEZ \ |/ ING,MARCOS MERCADO ESTRADA
GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS
: PROYECTOS
V4 -
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‘SISTEMA
I DE TRANSPORTE
® COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO METALICO DE BRIDAS LATERALES FECHA: 20-05-1997
NO. DE CODIGO: 4102040 REVISION-NO.: 1
' REQUISITOS DE INSPECCION:
. : CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFECTO ESRECIASAGIENES
1| DIMENSION 526 mm 1 mm M SISTEMA “ISO”
2 | DIMENSION 188 mm + 1 mm M- SISTEMA “ISO”
3 DIMENSION 338 mm + 1 mm M SISTEMA “ISO”
4 |RADIOR 150 mm £ 1 mm M SISTEMA “ISO”
5 | DIMENSION 255 mm + 1 mm M SISTEMA “1SO”
6 DIMENSION 235 mm # 1 mm M SISTEMA “ISO”
7 |DIMENSIONS8 mm C - SISTEMA “ISO”
8 | DIMENSION 20 mm m SISTEMA “ISO”
9 |DIMENSION 82 mm £ 0,5 mm m SISTEMA “ISO
10__| DIMENSION 40 mm + 0,2 /0 mm M SISTEMA “ISO”
11 | DIMENSION 60 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
12| DIMENSION 22 mm # 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
13 CHAFLAN 10 mm AL ~ 45° M SISTEMA “ISO”
14 DIMENSION 34 mm % 0,5 m SISTEMA “ISO”
15 |DIMENSION 42 mm C SISTEMA “ISO*
16| RADIO R 20 mm + 0,2 /0 mm M SISTEMA “ISO”
17__|RADIO R 50 mm 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
18| RADIO R 29 mm 0,5 mm m SISTEMA “ISO”
19 | DIMENSION 14,28 mm (9/16") C SISTEMA “ISO”
20 DIMENSION 22 mm + 0,5 mm m SISTEMA “|SO”
21 2 DIAMETROS @ 22 M 2,5 C SISTEMA “1SO"
22 2 DI/;\METROS @25mm+05/0mm - M SISTEMA “ISO”
23 DIMENSION 228 mm + 0,3 mm M SISTEMA “ISO”
24 | DIMENSION 14 mm +1 /0 mm M SISTEMA “ISO”
25 | DIMENSION 3 mm + 0,5 mm m SISTEMA “ISO"
AUTORIZARON
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

'NOMBRE DELAPIEZA: ZOCLO METALICO DE BRIDAS LATERALES FECHA: _ 20-05-1997
NO. DE CODIGO: 4102040 REVISI(’)N‘NO.: 1

REQUISITOS DE INSPECCION:

' ‘ : CLASEDE | - NORMAS Y/O
NQ. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFEGTO ESPECIFICACIONES

26 | DIMENSION 10 mm £ 0,3 mm M SISTEMA “ISO”
27 | DIMENSION 166 mm + 1 mm m SISTEMA “ISO"
28 | ANGULO ~£90°+1° m SISTEMA “ISO"
29 | DIMENSION 323 mm + 1 mm M SISTEMA “ISO”
30 | DIMENSION 275 mm + 0,5 mm M SISTEMA “ISO”
31 | DIMENSION 180 mm + 0,5 mm c SISTEMA “ISO"
32 | DIMENSION 90 mm £ 025 mm _ G SISTEMA “ISO”
33 | DIMENSION 166 mm % 0,3 mm _ c SISTEMA *ISO”
34 | DIMENSION 242 mm + 4 /0 mm M SISTEMA “ISO”
35 | DIMENSION 29 mm % 0,5 mm C SISTEMA “ISO"
36 | DIMENSION 80 mm + 0,25 mm & SISTEMA “ISO”
37 | DIMENSION 137,5 mm + 0,25 mm M _ SISTEMA “ISO”
M SISTEMA “ISO”

38 |DIAMETRO@29 mm0/-1mm

-
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siIsTEMA
DE TRANSPORTE.
® COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO METALICO.DE BRIDAS LATERALES FECHA: _20-05-1997
NO. DE CODIGO: 4102040 ‘ ‘ REVISION NO.: 1
REQUISITOS DE INSPECCION:
‘ CLASE DE NORMAS Y/O

NO. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL DEFECTO ESPECIFICACIONES

A |ACERO: 10252103506 A 36 c BRE 403'R'%g%;' ASTHEADG-

DOS TUERCAS HEXAGONALES HM-22 PASO 2,5 GRADO 5, .
B | SOLDADAS PERFECTAMENTE EN LA PARTE INFERIOR DEL c SAE-J 429-R-1999, E.T.26

PERFIL EN TRES DE SUS CARAS ALTERNADAS.

LA SOLDADURA DE UNION DE LOS ELEMENTOS DEL|
¢ |ZOcLO DEBE SER UNIFORME Y CONTINUA, DONDE SE |-

APLIQUE EN. TODAS SUS PARTES, SIN LA-PRESENCIA DE ¢ ELT20
SOCAVADOS.
1 | RUGOSIDAD SUPERFICIAL: V Ra (32a12) um : M
RECUBRIMIENTO SUPERFICIAL: PINTURA BICROMATO .
2 |COLOR ROJO (EN CADA UNA DE LAS PIEZAS M E.T.26
TERMINADAS) . .- :
3 LA PLANICIDAD PERMITIDA EN CUALQUIER DIRECCION EN o .
LA PLACA SOPORTE: ¢ 0,5 mm max. ‘ o
4 |SE DEBERA CONSERVAR EL PARALELISMO // ENTRE LAS c : " ET26
BRIDAS: (INDICADO EN PLANO). " ‘
‘ CLASE DE NORMAS Y/O
NO. - CARACTERISTICAS PARTICULARES DEFECTO  ESPECIFICACIONES
1 | PRUEBA: MONTAJE c

NOTA 1:‘§b*ablicé|_'én las Normas, NOM-008-SCFI para €l “Sistema General de Unidades de Medida” e ISO-
128 y 129 y 286 “Dibujo Técnico”, en su Gltima edicién. )
NOTA 2: Se aplicara la Especificacion Técnica 26 C-1995

AUTORIZARON

ING. MARCOS MERCADO ESTRADA
GERENTE DE INGENIERIA Y NUEVOS
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‘NOTAS:
A~ SOLDADURA UNIFORME'Y SIN SOCAVADd‘

B.- MATERIAL DE ACERO: 1025 a 10356 A-36
C.- TUERCA HEXAGONAL: HM-22-2,5 GRADO 5 ( 2 PIEZAS)

1.- RUGOSIDAD SUPERFIC!AL: VRa (3a 12) pm

2.- RECUBRIMIENTO SUPERFICIAL: CON PINTURA BICROMATO COLOR ROJO.

3.- METODO DE VERIFICACION DE PLANICIDAD CON UNA LONGITUD DE 350 mm
EN TODOS LOS SENTIDOS. .

4.--SE DEBERA CONSERVAR EL PARALELlSMO ENTRE LAS BRIDAS

HOJA'5.DE 5

- SIsSTEMA - SUBCOMITE DE HOMOLOGACION DE
v l'l De THHI'"ISPOHTS MATERIALES, EQUIPO'Y. REFACCIONES
cCOL.ECTIVOD . .. DELSISTEMADEVIAS

- ZOGLO METALICO DE BRIDAS LATERALES 7

01-07-1998 RROLLO TECNOLOGICO: | jNTEGRACl

: R FECHA: E\nss APROBO: - T APROB!
X SOTAS: 3 COORDINAC!ONDEDESA coontn COORDINACION DE
1 :LABORATORIO DEVIAS

’ - MATERIAL -
NOM,. NMX, ISO. BAE, ASTM, ET. 26 C :

15-06-2010

SCHMERSVY

-] No. DE PLANG DE:CONJUNTO: . Tv-§

No. DE CODIFICACIQN STC.: 4 1 0 2 0 40 .

- AC UAUIZACION DE FIRMAS
b Y YORMALIZAR PLANO

JREVISION Y/O MODIFICACION:

FECHA:

APROBO:
&

No. DE PLANO DE DETALLE : B0-VI-17-000-11-114:30-86-P Y REFERENCIA:
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