SISTEMA
DE TRANSPORTE
COLECTIVO

FiCH& DX INSPECCIOE DE CONTROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO: __4103506 REV.: 1
FECHA DE EMISION: ___ 22 - FEBRERO - 1999
DESCRIPCION DE LA PIEZA :
NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: ZOCLODERIEL Y PISTA E.T. 19C
No. DE PLANOS : 95-VI-17-501000-11-154-507-P ( PLANO DE DETALLE 3}
CRITERIOS DE INSPECCION :
NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL IT
CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0
DEFECTOS MAYORES (M) : 325
DEFECTOS MENORES (m) : 100
¥ EIi: d
22-02-99 | POR DESCRIPCION DEL MATERIAL




FICHA DE INSTECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO DERIEL YPISTAET.19 C. No.DE CODIG:__ 4103506
FECHA DE EMISION: _22-FEBRERQ-1999, REVISIONNo.:__ __ 1

REQUISITOS DE INSPECCION :

1 | DISTANCIADE 31.5 +0.5 mm M ; SISTEMA IS )
2 | DISTANCIADE 657+ 0.5/-0.0 mm. M SISTEMA ISO
3 | DISTANCIADE 233 mm m SISTEMA, ISO
4 | DISTANCIADE 65.8 mm. m SISTEMA ISO
5 | DISTANCIADE 130 mm m SISTEMA ISO
6 | DISTANCIADE 657 +0.5/-0.0 mm M SISTEMA ISO
7 | DISTANCIADE 283+ 03 mm M SISTEMA ISO
8 | DISTANCIADE 5.9 mm m SISTEMA ISO
9 | DISTANCIADE 4.3 mm m SISTEMA ISO
10 | DISTANCIADE 32.85+ 0.257- 0.0 mm. M SISTEMA 1SO
11 | RADIODE 1.6 mm m SISTEMA ISO
12 | DISTANCIADE 15 mm. m SISTEMA 1SO
13 | DISTANCIADE 17 mm m SISTEMA ISO
14 | DISTANCIADE 28 mm. m SISTEMA ISO
15 | DISTANCIADE 30 mm m SISTEMA ISO
16 | RADIODE 3 mm m SISTEMA ISO
17 | DISTANCIADE 2.9 mm m SISTEMA ISO
18 | DISTANCIADE 46+ 1 mm M SISTEMA ISO
19 | DISTANCIADE 40.1 mm m SISTEMA ISO
20 | DISTANCIADE 27.8 mm. m SISTEMA ISO
21 | DISTANCIADE 5 mm. m SISTEMA ISO
22 | DISTANCIADE 643505 mm. M SISTEMA IS0
23 | DIAMETRODE 40+0.5 mm m SISTEMA ISO
24 | DISTANCIADE 299 mm m SISTEMA ISO
25 | DISTANCIADE 620+4 mm. M SISTEMA ISO
26 | DISTANCIADE 195.5 mm m SISTEMA ISO
27 | DISTANCIADE 61.15+0.5 mm. M
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.NOMBRE DE LA PIEZA:

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

ZOCLO DE RIEL YPISTAE.T. 19 C.

FECHA DE EMISION: 22-FEBREROQ-1999.

REQUISITOS DE INSPECCION :

No.DE CODIGO:__ 4103506
REVISION No.: 1

DISTANCIADE 15 mm

m
29 | DISTANCIADE 288 mm m
30 | DISTANCIADE 31.7+1 mm M
31 | DISTANCIADE 152+1 mm M
32 | DISTANCIADE 76+0.75/-0.25 mm. M
33 | RADIODE 12 mm m
34 | DISTANCIADE 28+ 0.75/-0.25 mm. M
35 | DISTANCIADE 2 mm i m
36 | DISTANCIADE 4 mm m
37 | DISTANCIADE 4 mm m
38 | DISTANCIADE 144+ 1mm M

ESTRATIFICADO A BASE DE FIBRAS DE VIDRIO UNIDAS

POR REJINA POLIESTER.

PRUEBAY MECANICAS

) ESFUERZO DE RUPTURA A LA FLEXION PERPENDI-

M

AITM 790

CULARMENTE AL PLANO DE ESTRATIFICACION

>25daN/mm?

b) ESFUERZO DE RUPTURA A LA TRACCION PARALE-

ASTM D 638

LAMENTE AL PLANO DE ESTRATIFICACION > 20

da N/ mm?

c) RESISTENCIA AL CHOQUE PARALELAMENTE AL

AJTM D 256

PLANO DE ESTRATIFICACION > 25 J/ e

) ENSAYO DE ABSORCION DE AGUA { EN PROBETA

ASTM 570

DEL ESPESOR DEL MATERIAL) : P ( mg) < 10 x ¢ (mm)
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FICAR DE INSFECCION DE CONTROL DZ CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO DE RIEL YPISTAE.T. 19 C. - No.DE CODIGO:__4103506

FECHA DE EMISION: _22-FEBRERQ-1999 , REVISION No.: 1

&) RESISTIVIDAD TRANSVERSAL EN SECO > 1072 M ASTM D 257
Ohms x cm. '

b) RESISTIVIDAD TRANSVERSAL DESPUES DE MOJADO M ET. 19C
(PARRAFO I11.6.2.1) > 10° ohms x cm.

¢) RESISTIVIDAD EN SECO > 10 ¥ ohms . M NFC26-2158ET. 19C

d) RESISTIVIDAD SUPERFICIAL DESPUES DE MOJADO M ET.19C
(PARRAFOIII. 6.2.1) > 10° ohms

¢) RIGIDEZ DIELECTRICA TRANSVERSAL EN SECO M NFC 26-226 ET. 19C
>9kv/mm. '

f) VERIFICACION DEL AISLAMIENTO EN PIEZAS TER- m ET.19C
MINADAS (PARRAFO I . 7.4.2) > 1 megaohm

4 | PRUEBAS TERMICAS M » ET. 19C

a) RESISTENCIA ALATRACCION DESPUES DE VARIA-
CIONES BRUJCAS DE TEMPERATURA ( PARRAFO
M.7.9):> 16 daN/mni

Ib) RESISTENCIA A LA TRACCION DESPUES DEL ENVE- M ET.19C
JECIMIENTO ACELERADO ( PARRAFO II1.7.10):
> 16 da N/ mm&
¢) AUTOEXTINGUIBILIDAD M ET. 19¢€

- TIEMPO DE EXTINCION < 15 seg.
- LONGITUD DEGRADADA < 25 mum.




FICHEA DE INSEFECCION DE CORTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO DE RIEL Y PISTAE.T. 19 C. No.DE CODIGO: 4103506
FECHA DE EMISION: _22 FEBRERO 1999 REVISION No.: 1

1 | PRUEBADE MONTAJE S

2 |LASPROBETAS PARALOS ENSAYOS SERAN EXTRAI. | eeecees ET 19.C

DAS DE PIEZAS FISICAS EN BASE A LA ESPECIFICA-

CION TECNICA ( VER TABLAET. 19C)

3 | CADA SILLA (ZOCLO) AISLANTE DEBERA LLEVAR DE M ET 19C

MANERA INDELEBLE SOBRE LA CARA SUPERIOR,

FUERA DE LA ZONA DE FIJACION DE PREFERENCIA

EN RELIEVE, LAS SIGUIENTES MARCAS.

- NOMBRE O MARCA DEL PROVEEDOR

- LAINDICACION DEL MES Y LAS DOS ULTIMAS
CIFRAS DEL ANO DE FABRICACION.

- UN SIMBOLOQ INDICANDO LA NATURALEZA DEL MA-
TERIAL UTILIZADO.

4 | LOS BORDES DE LAS PIEZAS DEBERAN EJTAR LIMPIOS M ET. 19¢C

Y SIN REBABAS, LAS SUPERFICIES LISAS, SIN GRIETAS

NI DEFECTOS SUPERFICIALES, LOS BARRENOS DEBE-

RAN SER HECHOS CUIDADOSAMENTE Y LOS REDON-

DEO3S BIEN FORMADOS, SERAN HOMOGENEOS Y LI-

BRES DE REBABA O DE SEPARACION ENTRE LAS CA-

PAS DE MATERIAL Y EN GENERAL DE CUALQUIER
DEFECTO QUE PUEDA SER NOCIVO PARA SU EMPLEO,

LAS PIEZAS NO DEBEN PRESENTAR DEFORMACION
EN NINGUN SENTIDO, NI INDICIOS DE HENDIDURA.
LOS PLANOS DE ESTRATIFICACION DEBEN SER PARA-

LELOS.




FICEA DE IESFECCTION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: ZOCLO DE RIEL Y PISTAE.T. 19 C. No. DE CODIGO: __4103506
FECHA DE EMISION: 22-FEBRER(C-1999 : REVISION No.: 1
REQUISITOS DE INSPECCION :

LAS PIEZAS NO DEBEN PRESENTAR DEFORMACION
EN NINGUN SENTIDO, NI INDICIOS DE HENDIDURA.
LOS PLANOS DE ESTRATIFICACION DEBEN SZR PARA-
LELOS.

RESPECTO ALAS PIEZAS OBTENIDAS POR MOLDEO,
SE VERIFICARA EN LAS PIEZAS RECORTADAS PARA
OBTENER LAS PROBETAS, QUE EL MATERIAL, NO
PRESENTE BURBUJAS O DEFECTOS INTERNOS. SE
PROHIBE CUALQUIER RETOQUE PARA CORREGIR
DEFECTOS. ‘

3 _|ELTIEMPO ESTIMADO PARALA ATENCION DEPROTO- |  eeeeeece | ccccmommmmoonoes
TIPO ES DE 45 DIAS HARILES. )

NOTA: PARALOS PROCEDIMIENTOS DE PRUEBA EL LABORATORIO DEL S.T.C. CALIFICARA CONFORME
A LAESPECIFICACION TECNICADEL S.T.C. 19 C.
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