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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LAFIEZA: __ TUERCA AUTOFRENADA M- 22 NoDE CODIGO___ 4102111
FECHA DE EMISION: _06-FERRERO-1997. FEVISION No B
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE NOBMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | ALTURADE 24 mm. m SISTTLA2. 150
3 | ALTURADE 15 mm m SISTEMA 190
3 | ANCHO DELNYLONS.0+0.1/-00 mm M RIATEMBA, 180
4 | ALTURADEL NYLON3.4+0.1/0.0mm M SISTEMAISO
5 | ALTURADE 21 mm. m SISTEME.ISO
6 | ALTURADE 17.6 mm. m S TEATS0
7 | CUERDAM 22 FA30 2.5 rean. M TETEMA 130
8 | DISTANCIA ENTRE CARAS 32 mm. M SISTEMA IS0
No. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | MATERIAL PARA FL FRENADO : NYLON 6 - 6 C PSTMD 695 .D 257
7 | MATERIAL PARA LA TUERCA : ACERC SAE 101521018 c 3AE
3 . | DUREZAROCKWELL HRB 62 =3 ( 1/16" 100Kz ) c NCM-B- 115 - 53
. 4 | EFICIENCIA EN EL FRENADO EN ESTADO NATURAL % ET 20-A
12.0 £ 2 N - . DURANTE 10 CICLOS DE PRUERA EL
PAR DE TORSION NO DEBERA VARIAR MAS £ 30 % DEL
VALOR NOMDIAL.
5 | EFICIENCIA DEL FRENADG CON CAMBICS BRUSCOS M ET. 25
DE TEMPERATURA 9.0 £ 20 % N - m.
6 | EFICIENCLA DEL FRENADG CON ENVEJECIVIENTO ¥ ET 25
ACELERADO7.0220% N -m
7 | PRUEBA DE APLASTAMIENTO - M ET.20-A
DURANTE LA PRUEBA NG DEEERAN PRODUCIRSE
GRIETAS NI FISURAS.
8 | ACABADO : CADMMNIZADO. 1 —
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: __TUERCA AUTOFRENADA M - 22 No DE CODIGO___ 4102111
FECHA DE EMISION: _06-FEBRERQO-1997. REVISION No 0
REQUISITOS DE INSPECCION:
No. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 PRUEBA DE MONTAJE &
2 LAS PROBETAS PARATOS ENSAYOS SON EXTRAIDAS
DE MUESTRAS FISICAS.
3 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE PROTO-
TIPOS ES DE 10 DIAS HARILES.
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