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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL Démbﬁlﬁmn

FICHANO.: _ 4102128 REV. 1
FECHA DE EMISION: 20-09-1996

DESCRIPCION DE LA PIEZA:

NOMBRE DE LAPIEZA O PRODUCTO: TUERCA HL-20

-NO.-DE PLANOS: ' TV-94 (DETALLE)

CRITERIOS DE INSPECCION:

NORMAS DE MUESTREO: " NMX-Z-12-02-1987

. , L . N )
NIVEL DE INSPECCION: __SIMPLE NORMAL NIVEL Il 6 ESPECIAL S-4
| CLASIFICACION DE DEFECTOS: NI\IEL DE CALIDAD ACEPTABLE (AQL / NCA)
DEFECTOS CRITICOS (C): S 1,0
DEFECTOS MAYORES (M): _ L 25
DEFECTOS MENORES (m): : 10,0
REVISIONES:
NO. FECHA |4, DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES J
“ [ACTUALIZACION DE FORMATO, QUEDA SIN EFECTO LA[
1. |24-08-2010 |y ATERIAL Y NORMALIZAR PLANO. | SCHMERSV | peyision «o

AUTORVZARON
n

2
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

20-09-1996

NOMBRE DE LA PIEZA: TUERCA HL-20 FECHA:
NO. DE CODIGO: 4102128 REVISION NO. : 1
REQUISITOS DE INSPECCION:
. - CLASE DE NORMAS Y/O - -.
NO. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS DEFECTO - ESPECIFICACIONES
1 DIAMETRO @ 20 M2,5 C SISTEMA "{SO"
| DIMENSION 38 mm 0/ -1 mm - M SISTEMA “ISO”
DIMENSION 19 mm +1,2/-0,6 M SISTEMA “ISO”
2 . .CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS BEL MATE,RIAL DEFECTO ESPECIFICACIONES
ACERO: GRADO 2 ‘ i€ SAE-J 429-R-1999
RECUBRIMIENTO SUPERFICIAL: PAVONADO. M
ACABADO DE MAQUINADO: SIN REBABAS. M
. . CLASE DE NORMAS Y/O
NO. CARACTERISTICAS PARTICULARES DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 PRUEBAS: MONTAJE C

NOTA: Se ap,llcaran las Normas, Mexicana NOM-008-SCFl para el “Slstema General de Unidades de
Medida’ e ISO-128 12‘9 y 286 “Dibujo Técnico”, en su Gltima edicién. ;
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NOTAS: ,
.- WMATERIAL: TUERCA EN GRADO 2

2.- RECUBRIMIENTO SUPERFICIAL: PAVONADO
3.- ACABADO DE MAQUINADO: SIN REBABAS.

1 9-0,‘6
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n SISTEMA
I l l DE TRANSPORTE
| cCOL.ECTIVO

SUBCOMITE DE HOMOLOGACION DE
MATERIALES, EQUIPO Y REFACCIONES
SISTEMA DE ViAS )

TUERCA HL-M22

'ACTUALIZAR FORMATO, MATERIAL
Y NORMALIZAR PLANO.

| 24-88-2010

g —— St ] s
ESCALA ;| COTAS : |[FECHA: QIBUJO: REVISO: APROBOL 3¢
COORDINACION DE COORDINACION DE coorRDRATITRE
1= mm 21-01-1897 | DESARROLLO TECNOLOGICO] INTEGRACION Y Vs G 2
NORMALIZACION i)
o a5 AT
N ORRT . = "
NOM. NMX. ISO-SAE. ASTM INDIEADD

- .
APROBO: AR
COORDINACION DE
LABORATORIO

M; 1AL :

SCHMERSY

No. DE CODIFICACION S:T.C. :

4102128

No. DE PLANO OE CONJUNTG:
84-V|-17-507000-11-08-22-P

REVISION Y/O MODIFICACION:

FECHA:

APROBO:

No. DE PLANO DE DETALLE ; TV.64

REFERENCHA:

;



