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FICHA DE INSPECCION DE CGNTROL BDE CALIDAD

No. DE CODICD: _ 410080% BN Q

FECHA DE ERISION:

DESCRIPCICN DE LA PIKZA ¢

ACPE DE LA PIEZ A G PRODDIITD: TUERCA AUTOFRENADA M -

TV 259 (PLANODE RETALLE )
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBKE DE LAPIEZA;__ TURCA AUTOFRENADA M-8 'No DE CODIGO___ 4102595
FECHA DE EMISION: _11-FEBRERO-199€. REVISION No 0
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE NORMAS Y/O
. DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 AL TURA 82+ (.36 mm. m SISTEMA ISO
3 | ALTURA 5.6 % 0.30 mm. m SISTEMA 150
3 | ANCHO DEL NYLON 3.0+ 0.5/- 0.0 mm. M SISTEMA 180
4 | ALTURADEL NYLON 2.5+ 0.1/ - 0.0 mm. M SISTEMA IS0
5 | CUERDA M 8 DASO 1.25 M SISTEMA 15O
6 | DISTANCIA ENTRE CARAS 12.7 + 0.00/- 0.27 mm. M SISTEMA 150
No. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | MATERIAL : NYLON €76 c ZSTMD 695, D 257
5 | MATERIAL : ACERC SAE 1015 2 1018 c SAE
3 | DUREZA ROCKWELL HRE 62 =3 (1/16” 100 kg ) c NOM-B-119- 83
4 | EFICIENCIA DEL FRENADO EN ESTADO NATURAL 5.0 M ET 20-A
+05N-m.
DURANTE 10 CICLOS DE PRUEEA, EL PAR DE TORSION |
WO DEBERA. VARIAR MAS £ 30 % DEL VALOR NO-
MINAL,
5 | EFICIENCIA DEL FRENADO CON CAMEBIOS BRUSCOS M ET 25
DE TEMFPERATURA 39+ 20% N - m.
6 | EFICIENCIA DEL FRENADO CON ENVEJECIMIENTO M ET 25
ACELERADO 3.9+ 20% N -m.
7 | PRUEBA DE APLASTAMIENTO - m ET 26- A
DURANTE LA PRUEBA NO DEBERA PRODUCIRSE
GRIETAS NI FISURAS. '
8 | ACAEADO : CADMINIZADO, W e e
NOTAS:
AUTORIZARON
%/ (/'DLNGTBALTASAR CHAVEZ ESPINO
ONES FLIAS GERENTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMEREDELAPIEZA;___ TURCA AUTOFRENADA M-8-45

Ne DE CODIGO 4102595

FECHA DE EMISION: _11-FERRERO-199€. REVISION No 0
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASEDE NORMAS Y/O
g DEFECTO ESPECIFICACIONES

1 PRUEBA DE MONTATE

G

LAS PEOBETAS PARALOS ENSAYOS SON EXTRAIDAS

DE MUESTRAS FISICAS.

3 EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE FRO-

TOTIPOS ES DE 10 DIAS HARILES.

OTAS:

AUTORIZARON

C

ORTEGON AVILA

/-‘

ING, BALTASAR CHAVEZ ESPINO

T e

GERENTE DE INSTALACIGNES FIJAS

GERENTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO
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