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FICEA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

N

No.DE CODIGO: __ 4103489 REV.: 0
FECHA DE EMISION: ___10- DICIEMBRE-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA ¢
HOMEEE DE LAPIEZA O PRCDUCTO: TOPE AISLANTE
No. DE PLANOS : 95-VI-17-501000-TT-154-507-P (PLANO DE DETALLE)
CRITERIOS DE INSPECCION :
NORMAS DE MUESTREOD : SIMPLE SEGUN NOM-7Z-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL I
CLASTFICACION DE DEFECTOR . NIVEL ACEPTARLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) ¢ 1.0
DEFECTOS MAYORESI (M) : 25
DEFECTOS MENOEES (m) : 10.0

REVISIONES:

Delicias Ne Fipi e e el I
1




FICHA DE INSPECCION DE CORTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA: TOPE AISLANTE No. DE CODIGO: __4103489
FECHA DE EMISION: _10-DICIEMBRE 1997 REVISION No.: 0

REQUISITOS DE INSPECCION :

ERE! PECIER TACIONE!

i DISTANCIADE 355 mm. M SISTEMA ISO
2 DISTANCIADE 283 mm. ‘M SISTEMA.ISD
3 RADICDE 1+ 0.5 /- 0.0 mm. m SISTEMAISC
4 DISTANCIADE 9505 mmmn M SISTERMA ISO

8 DISTANCIADE 12.5 mimn. m SISTEMA ISO

6 DISTANCIADE 5 mm. m SISTEMA ISO
) DISTANCIA DE 20 . m SISTEMA ISC
8 FADICDE 1 mm. m SISTEMA ISO
4] DISTANCIADE 32.9 mm. > M SISTEMA ISO
10 | DISTANCIADE 264 mm 1 SISTEMA ISO
11 | DISTANCIADE 66+ 0.5 mm. M SISTEMA ISC
12 | BRADIO DE 400 1T SISTEMAISO
13 DISTANCIA DE 20 rum. Yol SISTEMA ISC
14 | DISTANCIADE 14 mum. m SISTEMA ISD
15 READIC DE 2 min. m SISTEMAISC
16 | DISTANCIADE 5 mm m SISTEMA ISC
17 | DISTANCIADE 11.3 mm. m SISTEMA ISO
18 | DISTANCIADE 14 mm. m SISTEMAISO
1% DISTANCIA DE 33.6 mm. m SISTEMA ISO
20 | DISTANCIADE 5 trun. i SISTEMAISO
21 2ADIODE 0.5 ron. m SISTEMA ISO
22 | ANGULO DE 45° m SISTEMA ISD
23 | DISTANCIATDE 3 mumn 1 SISTEMA ISO
24 | RADIODE 2 min. m SISTEMAISO
25 | DISTANCIADE 52.5 mm. M SISTEMA IS
26 | DISTANCIADE 4 mm. m SISTEMA ISO
27 | DISTANCIADE 592.3 mun. M SISTEMA ISO
28 | DISTANCIADE 28 mm. M SISTEMA ISO
20 | RADIODE 12 rran M SISTEMA ISO
30 | RADIODE 2 mm. _ m SISTEMA ISO
31 | DISTANCIADE 119 mm = M SISTEMA ISC
32 | DISTAXICIADE 101+ 1.0/-0.0 mm M SISTEMA ISO
33 | DISTANCIADE 105 mm M SISTEMA ISC




FICHEA DE INSPECCIOR DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: TOPE AISLANTE
FECHA DE EMISION: _10-DICIEMBRE-1997

REQUISITOS DE INSPECCION

No. DE CODIGO:__ 4103489
REVISION Nou 0

} NYLON 6-6 ET. 34 C
2 LAS PIEZAS DEBERAN SER TEATADAS DESPUES DEL & ET 34 C
MOLDEADO PARA ELIMINAR TENSIUNES Y RESTITUIR
AL MATERIAL LAHUMEDAD NECESARTA
3 PRUEBAS :
A PRUEBA DE RESISTENCIA AL CHOQUE e ET S4C
B} PRUEBA DE RESISTEHCIA A T4 COMPRESION iz ET. 54 C
C) PRUEBA DE DETERMINACION DE LA AT TURA PRO- & ET 54 C

MEDIO DE RUPTURA

FRUEBADE MONTAJE
=

b

LASFPIEZAS DEBERAN SER BANAS, CON BORDES BIEN

FORMADOS, CANTOS 3IN REBABAS NI DEFECTOS ; LAS

SUFERFICIES SEFAN LISAS Y NGO SE ACEPTARA NINGU-

NACAVIDAD & HENDIDURA, FISURA, GRIETAS, DEFOR-

MACION , RECHUFES NI CONTRACCION SUPERIOR A

1 mm.

taa

CADA TOPE AISLANTE DEBERA LLEVAR LA INDICA-

M

ET 54 C

CICN O LAMARCA DEL FABRICANTE Y LAS ULTIMAS

DO3 CIFEAS DEL ANO DE FABRICACION, DICHAS MAR-

CAS DEEERAN SER EN RELIEVE,

LASPROBETAS PARA LGS ENSAYCS SERAN EXTEAI-

M

ET 54C

DAS EN BASE A LA ESPECIFICACION TECNICA

EL TIEMPO ESTIMADO FARA LA ATENCION DE PROTO-

TIPO SERA DE 30 DIAS HABILES,

NOTAS . TOLERANCIAS NO INDICADAS + 0.5 mm,
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MNOTA,— LAS TALERAMCIAS MO IMDICADAS SERAMN DE 0.5

MATERIAL DE WiaS

i

COLECTVG

SIETEMA DE TRANSPORTE

SUBCCHTE DE HOMOLCGACKM
DE MATERIALES, EQUIPOS W
REFACCIDHNES DEL SISTEMA WSS

N

TOPE AISLANTE ( L-8 )

SISTEMA DE FMNACION L—H

M DE PLAHO DE DETALLE
L

25-41.17—501000—Ill—154—-507

=Ty COTAS FECHA L2y ] AFRCED
= mm. OOT 142006
[S[[=TTw} [T T H&TER: WLES
J. ohG F. _ 120, ET-54 & NrLoH 88
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