S5 TEMA
DE TRAMNSPORTE
COLECTIVOA

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No. DE CODIG(: __ 4102080 REV: ¢
FECHA DE EMISION: _ 22-SEPTIEMIBRE-1998

DESCRIPCION DE LA PIEZA :

NOMBRE DE LA PIEZA C PRODUCTO: SOPORTE DE TABLA PROTECTORA

DE MOTOR

No. DE FLANOS : 80-VI-17-O00-TH-72-2608-P

CRITERIOS DE INSPECCION :

NORMAS DE MUESTREQ ! SIMPLE SEGUN NOM-7-12-03

NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL IT
CLASIFICACION DE DEFECTOR NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) 1.0
DEFECTCS MAYORES (M) 2.5
DEFECTOS MENCRES (m) : 10.0
REVISIONES:
No. FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES

AUTORIZARON

ING. MARCOS MERCADO ESTRADA ING. BALTASAR CHAVEZ ESPINO
GERENTE DE INSTALACIONES FLJAS GERENTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO
HGIA 1 _DE 3

Delicias No. 67 C.P. 06070 México, D.F. Teléfono 708 11 33



FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NCOMBRE DE LA PIEZA: __ SOPORTE DE TABLA PROTECTORA DE MOTOR 0. DE CODIGO:_4102080
FECHA DE EMISION: 22-SEPTIEMBRE DE 1998, REVISION No.: 0
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | DISTANCIADE 1027 /-0.0 mm. M SISTEMA ISO
2 | DISTANCIA4S £ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
3 | DISTANCIADE 60+ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
4 | BARRENOS CONDIAMETRO DE 12+ 1 mm. M SISTEMA ISO
5 | DISTANCIADE 400+ 3 mm. M SISTEMA IS0
6 | RADIODE 10+ 1 mm m SISTEMA ISO
7 | DISTANCIA DE30+ 1 mm m SISTEMA ISO
g | DISTANCIADE 110+ 2mm m SISTEMA ISO
0 | DISTANCIADE 60+ 0.5 mm. m SISTEMA ISO
10 | DISTANCIADE 16+2.7/-0.0mm. M SISTEMA ISO
11 | RADICDE 50+ 1 mm m SISTEMA ISO
12 | DISTANCIADE 130+ ! mm. m SISTEMA ISO
13 | DISTANCIA {10+ 1/-2.5 mm. m SISTEMA ISO
14 | DISTANCIADE 250 +2 mm M SISTEMA ISO
15 | DIAMETRODE 16 0.5 mm. M SISTEMA ISO
16 | DISTANCIADE 0 1 mum. M SISTEMA ISO
No. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE ~ NORMAS Y/O
DEFECTO - ESPECIFICACIONES
1 | MATERIAL : ATERO DULCE 1006 - 1010 M SAE
3 | LAS PIEZAS TERMINADAS SERAN PROTEGIDAS CON
UNA CAFA DE PINTURA ANTIOXIDANTE COLOR ROJO.
No. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | PRUERADE MONTATE e
3 | LAS PROBETAS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS ;7 TR ———
FISICAS (3 PIEZAS TERMINADAS).
3 | EL TIEMPO ESTIAMDO PARA LA ATENCION DEPRQ- | ceooemeee | —eeeeeeeeseeees
TOTIPOS E3 DE 15 DIAS HARILES.
NOTAS

ING. MARCCS MERCADO ESTRADA

GERENTE DE INSTALACICNES FIJAS

ING. BALTASAR CHAVEZ ESPING
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| | @u__m»o,u : ESCALA COTAS FECHA REVISO APROBO
13041 | a0 CENTRO 12 mm. |17 SEP/98 |ING. RC.Q. |ING MFA.M.
_ @ . 6 5 DIBUJO . [noRmASs MATERIALES ACERO DULCE
% soel | HUGO YEPEZ A. 150, SAE___|SAE 1006~ 1010
_’ r No DE CODIFICACION ST.C. No DE PLANO DE CONJUNTO
! 4102080 80-VI-17-000-IIL-72~ 2608 -P
. No DE PLANO DE DETALLE REFERENCIA
f \80-VI-17-000-I[L-72-2608~ P




