SISTEMA
DE TRAMNSPORTE
COLECTIVO

FICHA DE IRSPECCIOR DE CORTROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO: __4103246 REV.:
FECHA DE EMISION:___10- DICIEMBRE-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA :
NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: PR ON DE NEUMATICO PORTADOR PONCHADO
No. DE PLANOS : 96 PEMPNPP 1/7,96 PEMPNPP2/7...........96 PEMPNPP 7/7
CRITERIOS DE INSPECCION :
NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL IT
CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0
DEFECTOS MAYORES (M) : 25
DEFECTOS MENORES (m) : 10.0

REVISIONES:

TPESCEIFCION




FICHA DE IRSPECCIOR DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: PROTECCION DE NEUMATICO PORTADOR PONCHADO
Ne. DE CODIGO:__4103246

FECHA DE EMISION:_10-DICIEMBRE-1997 REVISIONNo..______ 0
REQUISITOS DE INSPECCION

1 | DISTANCIADE 2720+2 mm. m SISTEMA ISO
2 | DISTANCIADE 1540 % 0.5 mm. C SISTEMA ISO
3 | DISTANCIA DE 770+ 0.5 mm. C SISTEMA ISO
4 | DISTANCIADE 98.5+2 mm. m SISTEMA ISO

5 | RADIODE 75+2 mm. m SISTEMA ISO

6 | DISTANCIADE 244.8+2 mm. m SISTEMA ISO
7 | RADIODE25+2 mm. ™ SISTEMA ISO
8 | DISTANCIADE 179 +0.5 mm. C SISTEMA ISO
0 | DISTANCIA DE 770+ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
10 | DISTANCIADE 1540 + 0.5 mm. M SISTEMA ISO
11 | DISTANCIADE 200+2 mm. m SISTEMA ISO
12 | DISTANCIADE 270 + 2 mm. m SISTEMA ISO
13 | RADIODE 50+ 2 mm. m SISTEMA ISO
14 | DISTANCIADE 179 +2 mm. m SISTEMA ISO
15 | DISTANCIADE 20+ 2 mm. m SISTEMA ISO
16 | DISTANCIADE 200+ 2 mm. m SISTEMA ISO
17 | DISTANCIADE 2402 mm. m SISTEMA ISO
18 | RADIODE 50 £ 2 mm. m SISTEMA ISO
19 | RADIODE 50+2 mm. m SISTEMA ISO
20 | DISTANCIADE 65.4+ 2 mm. m SISTEMA ISO
21 | DISTANCIADE 95.4% 2 mm. m SISTEMA ISO
22 | RADIODE 120+ 2 mm. m SISTEMA ISO
23 | DISTANCIADE 1060+2 mm m SISTEMA ISO
24 | DISTANCIADE 3602 mm. ( SIN PENDIENTE) m SISTEMA ISO
95 | DISTANCIADE 10+2 mm. m SISTEMA ISO
726 | DISTANCIADE 954+1 mm m SISTEMA ISO
27 | DISTANCIADE 654+ 1 mm. m SISTEMA ISO
28 | RADIODE8+1 mm. m SISTEMA ISO
729 | DISTANCIADE 250+2 mm. M SISTEMA ISO
30 | DISTANCIADE 270 +2 mm. m SISTEMA ISO
31 | DISTANCIADE 17942 mm. m SISTEMA ISO
32 | DISTANCIADE 954+2 mm. m SISTEMA ISO
33 | DISTANCIA DE 65.4+2 mm. m SISTEMA ISO
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NOMBRE DE LA PIEZA: PROTECCION DE NEUMATICO PORTADOR PONCHADO

FICHA DE INSPECCION DE CORTROL DE CALIDAD

Ne. DE CODIGO:__4103246

FECHA DE EMISION:_10-DICIEMBRE-1997 REVISION No.: [
REQUISITOS DE INSPECCION :
PARA LAVISTAF
34 |DISTANCIADE 3.6% 0.5/-0.0mm M SISTEMA ISO
35 | ANGULO DE 15° m SISTEMA ISO
36 |DISTANCIA DE 200 + 2 mm M SISTEMA ISO
37 |DISTANCIADE 8.5+0.5/-0.0 mm M SISTEMA ISO
38 |RADIO DE 60 mm m SISTEMA ISO
39 |DISTANCIADE 21+ 0.5/-0.0 mm M SISTEMA 1SO
40 |DISTANCIA DE 80 0.3 mm M SISTEMA ISO
41 |DISTANCIADE 60 0.3 mm M SISTEMA ISO
42 |DISTANCIADE 79 £ 1.0 mm M SISTEMA ISO
43 | DISTANCIA DE 160 +0.5/-0.5 mm M SISTEMA ISO
44 |DISTANCIA DE310+0.5/-0.5mm M SISTEMA ISO
PARA EL CORTEA-A
45 |DISTANCIADE 3.6 +0.5/-0.0 mm M SISTEMA ISO
46 |DISTANCIADE21 +0.5/- 0.0 mm M SISTEMA ISO
47 |DISTANCIADE 16 +0.4/+ 0.2 mm M SISTEMA ISO
48 | DISTANCIA DE 150 £ 2.0 mm M SISTEMA ISO
49 |DISTANCIADE 8.5 +0.5/- 0.0 mm M SISTEMA ISO
PARA EL CORTEB-B
50 |DISTANCIA DE 29.3+ 0.3 mm M SISTEMA ISO
51 |DISTANCIADE 2.7 0.3 mm M SISTEMA ISO
PARA LAS PIEZAS METALICAS
52 |DISTANCIADE 16-0.2/ -0.4mm M SISTEMA ISO
53 | DISTANCIA DE 38 £ 0.3 mm. m SISTEMA 1SO
54 |DISTANCIADE 18+0.0/-1.0mm M SISTEMA ISO
55 |DISTANCIADE 32 0.3 mm. m SISTEMA ISO
56 |DIAMETRO DE 32+ 0.3 mm. m SISTEMA ISO
57 |DIAMETRO DE20 % 0.3 mm. o SISTEMA ISO
58 |DISTANCIA DE 5 £ 0.3 mm. m SISTEMA ISO
50 | CUERDA M16 PASO 2. M SISTEMA ISO
60 |DISTANCIADE 20 % 0.3 mm. m SISTEMA ISO
61 |DISTANCIADE 16 0.3 mm. M SISTEMA ISO
62 | DISTANCIA DE 50 mm. m SISTEMA ISO
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FICHA DE IRSPECCIOR DE CORTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: PROTECCION DE NEUMATICO PORTADOR PONCHADO
No. DE CODIGO:_4103246

FECHA DE EMISION:_10-DICIEMBRE 1997 REVISION No.: 0

REQUISITOS DE INSPECCION :
63 M SISTEMA ISO
64 | TUERCA HM -16 PASO 2. M SISTEMA ISO
65 | DISTANCIA DE 100 mm. m SISTEMA ISO
66 | DISTANCIA DE 6 £ 0.3 mm. = SISTEMA ISO
€7 |CUADRADO DE 40 X 40+ 0.3 mm. m SISTEMA ISO
68 |DISTANCIA DE 635+ 0.3 mm. = SISTEMA ISO
69 |DISTANCIA DE 32 £ 0.3 mm. m SISTEMA ISO
70 |DIAMETRO DE 32 +0.1 mm. M SISTEMA ISO
71 |DISTANCIA DE 20 £ 0.3 m SISTEMA ISO
72 | DIAMETRO DE 20 £ 0.1 mm. M SISTEMA ISO
73 | DISTANCIA DE 5 + 0.3 mm. M SISTEMA 1SO
74 |DIAMETRODE 3240.1 mm M SISTEMA ISO
75 | DISTANCIA DE 16 £ 0.3 mm. M SISTAMA ISO
76 | DIAMETRO DE 30 0.1 mm. C SISTEMA ISO
77 | DIAMETRO DE 10 mm. m SISTEMA ISO
78 |RADIO DE 3 mm m SISTEMA ISO
70 |DIAMETRO DE 16 mm. m SISTEMA ISO

PARA LA PLANTILLA

80 |DISTANCIA DE 236 + 2 mm. m SISTEMA ISO
8] |DISTANCIA DE 26 = 0.5 mm. m SISTEMA ISO
82 |DISTANCIA DE 74 £ 0.5 mm. m SISTEMA ISO
83 |DISTANCIADE 153 £ 0.5 mm. = SISTEMA ISO




No. DE CODIGO:__4103246
FECHA DE EMISION:_10-DICTEMBRE-1997 REVISION No. 0
R.EQUISIT OS DE ]NSPECCION

MATERIAL : RESINA POLIESTER CON REFUERZO DE

96-G[D-DIDT PEM-PNPPe

FIBRA DE VIDRIO EN PETATILLO.

96-GID-DIDT.PEM-PNPPe

2 | CADAPIEZA DEBERA CONTAR CON UN ACABADO DE M
GELCOAT QUE DEBERA SER RESISTENTE AL RAYADO
EN COLOR AZUL (BAJO MUESTRA).
3 | TUERCA MARIPOSA REDONDO ACERO SAE 1010 CON M SAE
UNA TUERCA HEXAGONAL DE 5/87-24-UNC(SOLDADA)
4 |RODAMIENTO No. 6206-2Z M SAE
5 |ROLDANAPLANADE 5/8” M SAE
6 |ROLDANA GROWER W-16 M SAE
7 | PRUEBA DE FLEXION C ASTM D-790-86
8 | PRUEBA DE RIGIDEZ DIELECTRICA (0 96-GID-DIDT.PEM-PNPPe
9 | PRUEBA DE AUTOEXTINGUIBILIDAD C ASTM D-635-88
10 |PRUEBA DE ABRASION C 96-GID-DIDT.PEM-PNPFP¢
11 |PRUEBA DE RESISTENCIA AL RAYADO M SNCF-ST-281-B 6 NFT-54-005

PRUEBA DE MONTAJE

LOS RODAMIENTOS DEBERAN SER RIGIDOS DE UNA

HILERAY SELLADO POR AMBOS LADOS (6206-27)

EL NUMERO DE CAPAS DE PETATILLO DEL PRFV,

DEPENDERA DE SU ESPESOR:

ESPESOR CAPAS DE PETATILLO

36 1

8.5 2

21.0 4

PARA LA INSTALACION DE LOS BALEROS EN SUS EJES

96-GID-DIDT.PEM-PNFFc

SE DEBERA CALENTAR TANTO LOS BALEROS FLIOS,

COMO EL AJUSTABLE A UNA TEMPERATURA DE 100°C

EN ACEITE, PARA PROVOCAR SU DILATACIONY DE

ESTA MANERA LOGRAR EL ENSAMBLE ; SE DEBERA




FICHA DE INSPECCIOR DE CORTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA: _PROTECCION DE NEUMATICO PORTADOR PONCHADO

No. DE CODIGO:__4103246
FECHA DE EMISION:_10-DICTEMBRE 1997 REVISION No.: (1]

RF)QU]SIT OS DE lNSPECCION

PUNZONAR A CADA 60° EN LA PERIFER.IA DEL CIR-
CULO DE 30 mm. PARA ASEGURAR QUE LA FUERZA DE
EXTRACCION SEA SUPERIOR A 150 Kg, LOS CENTROS
PARA PUNZONAR DEBERAN ESTAR A 1mm. DE LA
CIRCUNFERENCIA Y EL DIAMETRO DEL PUNZONADO
SERA DE 1.5 mm. APROXIMADAMENTE.

5 | LAESCUADRA DE REFUERZO DEBERA DE SER DE UNA 96-GID-DIDT.PEM-PNPPe
SOLA PIEZA ,NO SE ACEPTARA FORMAR LAS PARTES
HORIZONTAL Y VERTICAL POR SEPARADO PARA
DESPUES UNIRLAS.

6 |LAS TABLAS PRESENTADAS PARA SU RECEPCION 96-GID-DIDT.PEM-PNPPe
DEBERAN SER LISAS Y NO SE ACEPTARA NINGUNA
CAVIDAD, NI HENDIDURA O LEVANTAMIENTO DE
CAPAS, NO SE ACEPTA NINGUN TIPO DE REPARACION
PARCIAL O TOTAL. LOS EJES DE LOS BALEROS NO
DEBERAN DE LLEVAR NINGUN RECUBRIMIENTO.

7 | LAS PROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN EXTRAI- 96-GID-DIDT.PEM-PNPPe
DAS DE MUESTRAS FISICAS EN BASEALAET..

8 |CADA TABLA DEBERA LLEVAR INDICADO EN BAJO
RELIEVE LO SIGUIENTE: CON NUMEROS ROMANOS
EL MES DE FABRICACION, CON NUMEROS ARABIGOS
EL ANO DE FABRICACION Y LA RAZON SOCIAL DEL
FABRICANTE.

6 | TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE
PROTOTIPO SERA DE 40 DIAS HABILES.

NOTA: EL LABORATORIO DEL S.T.C. CALIFICARA EN BASE A LA ESPECIFICACION TECNICA
96-GID-DIDT-PEM-PNPP ¢ DEL STC.
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