SIS TENR
CIE TRHEMNSPORTE
COLECTIVO
FICHA DE IEGPECCION DE CORTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO: __4103586 REV: 1
FECHA DE EMISION: ___ 18- FFBRFRO-1999.

DESCRIPCION DE LA PIFZA

NOMERE DE LAPIEZA O PRODUCTO: _PLANCHUFELA AISLANTE INTERIOR PARA EMBRIDADO

DE RIFL DE 100 LB/YD.

No. DE PLANOS : ' 85-VI-17-81268-T11-4-1014-F (FLANO DE DETALLF)

TV-126 RFF.1 (PLANQ DE CONJUNTO)

CRITERIOS DE INSPECCION :

NORMAS DE MUESTREQ : SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03

NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL I

CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)

DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0

DEFECTOS MAYORES (M) : 25

DEFECTOS MENORES (m) : 10.0

REVISIONES: !

No. FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES
1 18-02-99 | POR AJUSTES EN SUS DIMENSIONES ING. MFAM

.............................. 1
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FICHA DE INSPECCION DE COETROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: PLANCHUELA AISLANTE INTERIOR PARA EMBRIDADO DE RIEL DE 100 LB/AYD.

No. DE CODIGO: 4103586

¥ECHA DE EMISION: 18-FEBRERQ-1999, REVISIONNo:_____ 1
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. : CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | DISTANCIA 68.5 mm m SISTEMA ISO
2 |4 BARRENOS PASADOSDEDIAM. 22 + 0.8/-0.0 mm M SISTEMA IS0
3 | DISTANCIA 16505 mm M SISTEMA ISO
4 | DISTANCIA 173£0.5mm M SISTEMA ISO
5 | DIAMETRO 69 mm m SISTEMA ISO
6 |DISTANCIA 105+0.0/-0.3 mm M SISTEMA ISO
7 |DISTANCIA 5552+ 0.0/-0.15mm M SISTEMA ISO
g |DISTANCIA 640+ 2.0/- 0.0 mm. M SISTEMA IS0
9 | PENDIENTE 25 % (%) C SISTEMA IS0
10 | DISTANCIA 7.0 mm. m SISTEMA IS0
11 | DISTANCIA 10+ 0.0/-0.3 mm. M SISTEMA IS0
12 | DISTANCIA 23 mm m © SISTEMA ISO
13 | DISTANCIA 7.0 mm. m SISTEMA IS0
14 {RADIO 1.5 mm m SISTEMA ISO
15 |DISTANCIA 4978 +0.0/-0.15 mm M SISTEMA IS0
16 |DISTANCIA 39.48+0.0/-0.15 mm. ' M SISTEMA ISO
17 |DISTANCIA 89.26+0.0/-0.3 mm._ _ M SISTEMA. IS0
18 |DISTANCIA 11.0 rom n JISTEMA IR0
19 |DISTANCIA 20404 M SISTEMA. IS0
20 |DISTANCIA40+ 0.4 M SISTEMA, IR0
21 |DISTANCIADE 4948+ 0.0/-0.15 mm. M SISTEMA IS0 ]
NOTAS ; LAJ TOLERANCIAS INDICADAS NO JERAN ACUMULABLES ENTRE LOJ EJES DE BARRENOS SEAN
O NO CONSECUTIVOS.




FICEZ DE [ESFECCIOE DE CONTROL DE CALIDAD

NOMEBRE DE LAPIEZA: PLANCHUELA AISLANTE INTERIOR PARA EMERINADO DE RIEL DE 100 LB/YD.

,

Wo. DE CODIGO: 41035856
FECHADE EMISION: 18-FEBRERQ-19292

18

REVIZION Nou 1

REQUISITOS DE INSPECCION ; : )

Ne. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTQ ESPECIFICACIONES
1 |RESINAEPOXICA ( ¢ E.T 32
3 |PRUEBAEN Esz:m ) e E T 32
PRUEBA DE FLEXT 70 Kgfrrer
PRUEBA DE TENSION >/=30 ¥ g,"rm‘n"‘z
PRUEBA DE CHOQUE MECANICC 45 JOULES
3 | PRUEBAEFECTUADA DESPUES DEL’: IVEJECIMIENTO c E.T.32
ACELERADO:
PRUEEA DE TENSIOW »/= 40 Kgimm™2 & E T 32
4 |PRUEBAEFECTUADAD : ET 32
CION DE TEMPERATURA:
TR NI FISURA
5 | PRUEBA DE TENSION (VAFE. & E.T 22
6 | PRUEEA DE RESISTVIDAD = """""5""""‘ I ) ]
BIENTE NORMAL
MTE YORMAL
i E.T. 32
5 ET 22
'R =7 32
T T £ T 32
>/= 10 KVOLT S mm .




FICEA DE IHSPECCIOR DE COETEOL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: PLANCHUELA AISLANTE INTERIOR PARA EMBRIDADO DE RIEL DFE 100 LB/YD.

No DE CODIGO: 4103586
FECHADE EMISION: 18-FEBRERO-1999. REVISION Hos 3
REQUISITOS DE INSPECCION ¢ _ _
Ne. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE R NORMAS Y/O
DEFECTO ESFECIFICACIONES
12
@ ET 32
¢ BT 22
13 iF & E T 32
BAJC TENSION CONTINUA DE 750 VOLTS: NO DERE
PRODUCIRSE NINGUN REGRESD DEL ARCO Y DEEER
14 PRUEEA DE ENVEIECIMIENTO ACELERADD NO DERER A & E T 32

PRESENTAR FISURA NI RUPTURA




FICHA DE IRSPECCIOK DE COETEOL DE CALIDAD
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REGUISITOS DE INSPECT
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