SISTEMA
DE TRAMNSPDRTE
COLECTNVD

FICIA DX INBFECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO: __VARIOS REV. _1

FECHA DE EMISION: _20-FEBRERO-1998
DESCRIPCION DE LA PIEZA :
varies 2
NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: _LAINA DE AJUSTE PARA CERROJO AXIAL
4102203, 4102204, 4102205.4102626.4103549
No. DE PLANOS : MFEX. T.V.- 193 REF. 7
CRITERIOS DE INSPECCION ;
NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-Z-13-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL II
CLASTFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) - 10
DEFECTOS MAYORES (M) : 25
DEFECTOS MENORES (m) : 10.0
REVISIONES
H¥n; 1 FECHA™: DESCRIPCION: : COBSERVACIONES il
1| 20-02-98 | POR ASIGNACION DE CODIGO GIF = GID | CODIGO 4103549
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Debcas No 67 CP 0807C Mexico. DF. Telefono 708 11 33



FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: LAINA DE AJUSTE PARA CERROJO AXIAL No. DE CODIGO: VARIOS
FECHA DE EMISION: 20-FEBRERO-98 REVISION No.: 1
REQUISITOS DE INSPECCION :

DISTANCIADE 44 £ 0.2 mm
ANGULO DE 90° + 1°

DISTANCIADE 154 0.2 mm
DISTANCIADE 16 0.2 mm
ESPESORDEE (VER TABLA EN PLANO)
RADIO DE 8+ 0.1 mm
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ACERO SAE 1010 A 1020

LAS PROBETAS SERAN EXTRAIDAS DE MUESTRAS
FISICAS.

3 | EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE FRO- sessmese | eececess seccesnecne
TOTIPOS ES DE 12 DIAS HABRILES.

NOTAS:
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