SISTEMA |
DE TRANSPORTE
COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO: __4102065  REV.: 0
FECHA DE EMISION: 15-OCTUBRE -1996

DESCRIPCION DE LA PIEZA :

NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: GRAPA TIPO SAPO PARA RIEL

No. DE PLANOS : T.V.-276 ( PLANO DE DETALLE )

T.V. - 367 ( PLANO DE CONJUNTO )

CRITERIOS DE INSPECCION :
NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-7Z-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL [T
CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) : 1.0
DEFECTOS MAYORES (M) : 2.5
DEFECTOS MENORES (m) : 10.0
REVISIONES:
No. FECHA - DESCRIPCION APROBO OBSERVACIONES

AUTORIZ ARON&

ING. BALTASAR CHAVEZ ESPINO - ‘
AS DE INGENIERIA Y DESARROLLO

Delicias No. 67 c.P\oeom México, D.F.  Teléfono: 709 11 33 HOJA 1 _DE 4



FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBREDELAPIEZA: ___ GRAPATIPOSAPOPARARIEL  No.DECODIGO:___4102065

FECHA DE EMISION:_15-OCTUBRE-1996_ REVISIONNo:_____ ©
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. | CARACTERISTICAS GROMETRICAS CLASE DE NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES -
1 | DISTANCIA DE 28 +0.3 mm. M SISTEMA ISO
2 | DISTANCIADE 32+ 0.3 mm. M SISTEMA ISO
3 | RADIO DE 5 mm. m SISTEMA 18O
4 | RADIODE 3 mm. m SISTEMA ISO
5 | DISTANCIADE 7.4 £ 0.2 mm. M SISTEMA ISO
6 | DISTANCIADE 5.5 £ 0.2mm. M SISTEMA ISO
7 | DISTANCIA DE 24.0 mm. m SISTEMA ISO
8 | DISTANCIADE 4+ 0.2 mm. M SISTEMA ISO
9 | DISTANCIADE 15+0.15 mm. M SISTEMA ISO
10 | DISTANCIADE 24+ 0.3 mm. M SISTEMA 15O
11 | DIAMETRO DE 20 £ 0.3 mm. c SISTEMA ISO
12 | RADIO DE 3mm. m SISTEMA ISO
13 | DISTANCIA DE 28 0.3 mm. M SISTEMA ISO
14 | DISTANCIA DE 56 mm. m SISTEMA 150
15 | DISTANCIA DE 60 mm m SISTEMA ISO

AUTORIZARON




FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: GRAPA TIPO SAPO PARA RIEL ___ No.DECODIGO:_4102065

FECHA DE EMISION:_15-OCTUBRE-1996 REVISION No.; 0
No. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASEDE |. NORMAS Y/O
DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 | MATERIAL : ACERO A 40 M10 NORMALIZADO C AIST
ATSI-C1015.

2 ACABADO : GALVANIZADO.

Ne. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE NORMAS Y/C
L DEFECTO ESPECIFICACIONES
1 |PRUEBA DE MONTAJE. C | wmmmencmesnn
2 |LASPROBETAS PARA LOS ENSAYOS SERAN Srrmancen

EXTRAIDAS DE MUESTRAS FISICAS.

3 |EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE PROTO- ————

TIPO ES DE 14 DIAS HABILES.

NOTAS:

AUTORIZARON
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[MATERIAL DE VIAS

\ SISTEMA DE TRANSPORTE

—-— COLECTIVO

SUBCOMITE.  DE. HOMOLQBACTON
DE MATERIALES, EQUIPOS Y . :
REFACCIONES DEL SISTEMA <_>.w\ L

GRAPA TIPO SAPO PARA RIEL A
ESCALA COTAS FECHA REYISO
1) mm. SEP/96 [ING. R.C! Q.
a_ucgo%\-\\ | normas MATERIAL ACERQ AISI=C 10}
G.R.A. AlSI, I1SO ' ACERO A40 MIONDE
No, DE CODIFIGACION S.T. C. No. DE PLANO DE CONJUNTO & -
4102065 o h TV-386
No.DE PLANO DE DETA LLE REFERENCIA . ;
\_ TV-276 L k&




