SISTEITA
DE TRAMSPORTE
COLECTIVO

FICHA DE INSPECCIOR DE COETROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO: 94397 REV. 0
FECHA DE EMISION: 23 - JULIO - 1998

DESCRIPCION DE LA PIEZA :
VARIOS 27B
NOMBRE DE LA PIEZA O PRODUCTO: CORTOCIRCUITADOR
( PARA EL SISTEMA DE VIA DE METRO NEUMATICO )
No. DE PLANOS : DV-001-06-98
CRITERIOS DE INSPECCION :
NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL I
CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
DEFECTOS CRITICOS (C) : 10
DEFECTOS MAYORES (M) : 2.5
DEFECTOS MENORES (m) ; __- 10.0
SDESCRIBCIOD OBSERVACIONES
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FICEA DE INSPECCICH DE CORTROL DE CALIDAD

NOMERE DE LA PTEZA: _ CORTOCIRCUITADOR (PARA EL SISTEMA DE METRO NEUMATICO ).

No, DE CODIGO: 94397

FECHA DE ERMISION: 22 JULI0-1998

REVISION No.:

REQUISITOS DE INSPECCION

1 18025 mm

2 25+ 1 mm 1 A8 IEC
3 Q.50 M SISTEMAISC
4 Z rm. m SISTEMA. IO
s 2 . 1 SISTEMAISO
6 36 £ mm m SISTEMA ISC
7 40+ 0/-1 mam b5 SISTERAIED
8 TIODE 20+£2 mm. m SISTEMA ISO
g ISTAYCIA DE 60+ 07-1mm M SISTEMA ISO
10 MCIADE 50.8+0.8 mm m SISTEMA ISO
11 | DISTANCIADE 25+1.5 mm. m SISTEMA ISO
i2 ICIADE 5522 mm. m SISTEMAISO
13 L 61 mm m SISTEMA ISO
14 JLODE 70°+0.5° M SISTEMA ISC
15 45+ 1 mn ¥ SISTEMA IO
16 5+ 0.5 mm. m SISTEMA IO

7 10802 mm m SISTEMA ISO
18 > 45+ 1 mm m SISTEMAISC
18 40+ 0.5 mm m SISTERAISO
20 £9+0.5° mm. M SISTEMA. ISO
21 62+ 2 mumn. m SISTEMAISO
22 E 20x6.5 mm. m SISTEMAISO
33 | DISTANCIADE 125+2 mm @ SISTEMA ISC
24 SMCIADE S0+ 2 mm. m SISTEMA ISC
25 T, 3 SISTEMA ISO
26 . m SISTEMA ISO
27 |  50+1 nm m SISTEMA 150
28 DE 5+00/-0.5 mm. m SISTEMAISO
3G 1 30+ 1.5 mm m SISTEMA ISO




FICHA DE IESFECTIOR DE COBTROL DE CALIDAD

{BRE DE LA PIRZA: _ CORTOCIRCITTADOR (PARA FI, SISTEMA DE METRO NEUMATICO ).

Nuo, DE CODIGO: 94357

DE EMISION: _23-JULIO-1998 REVISION No.: 8]

;ITCS DE INSFECCION ¢

St SR

STANCIA DE 50 £ 1 mm. m SISTEMAISO

TIADE S+ 0.0/0.5 mm. m SISTEMATED

i Vo il

P DISTANCIADE 30+ 1.5 mm id SISTEWA ISC

"PARA EL ANCLA ,

3 CARETA CON | M SISTEMA ISC
IARIPOSA . i
ADE 2505 mm M | SISTEMA ISC
“E 35+ 1/-0 mm m ! SISTEMAIZO f

30°4 3° m SISTEMA ISC

25+ 1.5/-0.0 mm m JISTEMA IS0

DE 50+1 mm | ¥ SISTEMAISS

.DE 65+ 1mm 5 @ JISTEMAISO

L TF 202 1 mm ! m SISTEMAIIC
DE 50+ 1 mm m SISTEMA ISO i
.DE 65+ 1 mm m SISTEMAISO i
84 0.0/-0.5 mm. m SISTEMAIZO !

TTE DE LINASA PARAFDIAFUNDIDA 6 BAR- |

i
{2 . T aCA3 DE CONTACTC ACERD A-36. i M ASTH




FICHA DE INSPECCIOR DE CONTROL DE CALIDAD

NOMERE DE LA PIEZA: _ CORTOCIRCTITADOR ( PARA EL SISTEMA DE METRO NEUMATICO ).
No. DE CODIGO:___24397

FECHA DE EMISION: _23-JULIO-1998 REVISION Nou 4]

REQUISITOS DE INSPECCION :

43 | PLACA METALICA DE CUERPO : ACERO A - 36 ( SOLE-
RADE 2° X 3/8% )
{ANICLAJE  ACERO A- 36 (SOLERADE 1 %X 178" ) M B5TM
[3OLERA ( ESCUADRA ) 2" X 3/8" ACERO A- 36 M ASTM

“& TOPE ACEROC A - 36 Y ASTM
56DURA  TIPO 6013 C.A /C.D. T M , ASME

48 E MONTAJE
49 | ACAT DEL MATERIAL: PINTURA ANTICORROSIVA Y E——

T CF NARANIA FLUORESCENTE EXCEFTO
43 STTPERFICIES QUE HACEN CONTACTO CON
'T 4 ZARFA GUIA Y EL RIEL.

S0 LaZ FROBETAS PARALOS ENSAYOS SERAN EXTRAL. | eseesee | seesececcmeeeeeee
| D43 DE PIEZAS FISICAS,
"4 1.4 AFLICACION DE L& SOLDADURA 6013 C.A/C.D m | seseeesesecseeene.
145 PLACAS QUE HARAN CONTACTG CON LA
sEFA GULA Y EL RIEL SE DEBE HACER UN BISELADO
S mm A 45° EN AMBAS FLACAS A SOLDAR. PARA
RIMENTE ELIMINAR LA SOLDADURA QUE
E24] 34 DE LA UNION DE AMBOS PERFILES.
) ESTIMADO PARA LA ATENCION DE FROTO- | aseceee- R —
15 DIAS HARILES.
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