SISTEMA .
DE TRANSPORTE
COLECTIVO

FCAA DX INSTECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO: __410350]1 REV.: 0
FECHA DE EMISION: __ QS AGOSTO 1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA :

NOMBERE DE LA PIEZA O PRODUCTO:

No. DE PLANOS :

CRITERIOS DE INSPECCION :

NORMAS DE MUESTREO : SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03
o "
NIVEL DE INSPECCION NORMAL NIVEL I

o L

CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)

DEFECTOS CRITICOS (C) : 10
DEFECTOS MAYORES (M) : 25

DEFECTOS MENORES (m) : 100
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NOMBRE DK LA PIEZA: CA A DEPISTA

FICRA DE INSFECCION DX CORTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO:__ 4103501

FECHA DE EMISION: Q5 - =19
REOQUISITOS DE INSPECCION :
1 AFRRENOS DE DIAMETRC 28 4+ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
2 |DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 1704 0.5 mm. M SISTEMA ISO
3 | DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 130+ 0.5 mm. M JISTEMA ISO
4 |DISTANCIADE 85 mm, m SISTEMA ISO
5 | DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 340 + 0.5 mm. M SISTEMA ISO
6 {DISTANCIADE 980+ 5.0/-0.0mm. m JISTEMA ISO
7 |PENDIENTIE 1/3 M SISTEMA ISO
8 |DISTANCIADE 25+ 0.60/-0.25 mm. M SISTEMAISO
9 |RADIODE 3 mm. m SISTEMAISO
10 IRADIO DE 9mm m SISTEMA IS0
11 | DISTANCIA DE 8.3 mm. m SISTEMA ISO
12 | DISTANCIA DE 40 mm. m SISTEMA ISO
13 | DISTANCIA DE 43.65 mm. m SISTEMA ISO
14 | DIAMETRO DE 284 0.50 mm. M SISTEMA IS0
15 |DISTANCIA DE80+0.75/-0.25 mm. M SISTEMA ISO
16 |DISTANCIA DE87.3 mm. m SISTEMA ISO
17 |DISTANCIA DE 105.6 mm m SISTEMA ISC
18 |DISTANCIA DE 26+ 0.2 mm. M SISTEMAISO
19 | PENDIENTEDE 1/10 m SJISTEMA ISO
20 {RADIODE 5 mmn. m SISTEMA ISO
21 |DISTANCIA DE30+ 0.50/-0.25mm M SISTEMA ISO
22 |DISTANCIADE 10 mm. m SISTEMA ISO
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FICAA DE IRSTECCIOR DE CORTROL DE CALIDAD

NOMBRE DE LA PIEZA: _PLANCHUELA METALICA PARA JUNTA MECANICA, DE PISTA

No. DE CODIGO:__4103501

FECHA DE EMISION:_05 - AGOSTO - 1997 ’ REVISION No.: 6]
O D oo

1 | ACERO ASTM A - 148 GRADO 80-40 6 SAE 1045 | C " ASTM,SAE
2’ LAS Pm sm FABMCADM mm MAQUI’ eneanss ssanseassnnsssas
NADO 6 FORJA

1 [|PRUEBADE MONTAJE C RA———

2 |LASPROBETASBPARALOSENSAYOS SERANEXTRAI- |  cemeeee | cccvcvsecenseens
DAS DE MUESTRAS FISICAS.

3 |EL TIEMPOESTIMADO PARALAATENCIONDEPRO- | weremee | secesccmeceseees
TOTIPO E3 DE 20 DIAS HABILES.

NOTA: PARALOSPROCEDIMIENTOS DE LAS PRUEBAS INDICADAS, EL LABORATORIO DEL 8.T.C.
CALIFICARAENBASEALAET. S A
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MATERIAL DE VIAS
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[EQUIPO: JUNTA MECANICA DE PISTA}

4

TEMA ANSPORTE
|||I T eotetive

SUBCONITE 98 NONOLOGACLION
P MATERIALES, EQUIPOS ¥

NEPACQIONES DEL BISTEMA VIAS

PLANCHUELA METALICA PARA JUNTA

i WECAMCA DE PISTA ”
“f?‘.‘, i:5 * am. mmﬁé"i . Q. | NG MTEMM_ |

DI NORBAS

.

|9.wONE F] SAE ASTM, ET. BA, 190 |a-148 enano 80-40 ¢ saE 100

Ty [MATERIALES ACERO ASTM

No DE CODIFICACION $TC

Mo DE PLANO DE CONJUNTO
4103501 121-MEX. VO. 00~ 034
Ne DR PLANO DR DRTALLE ALFERENCIA
121~ MEX~= V0.00-038 - Ny




