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SISTEMA .
DE TRANSPORTE
COLECTIVO

¥FICAA DE HEFECCION DE CONTROL DX CALIDAD

No.DE CODIGO: __ 4103377 _REV.:

0

FECHA DE EMISION: ___31-JULIO-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA :

NOMERE DE LA PIEZA O PRODUCTO:

No. DEPLANOS :

CRITERIOS DE INSPECCION :

NORMASDEMUESTREO: _________ SIMPLE SEGUN NOM-2-12-03
NIVEL DE INSPECCION : NORMAL NIVEL I

CLASIFICACION DE DEFECTOS : NIVEL ACEPTABLE DE CALIDAD (AQL)
10
23

100

DEFECTOS CRITICOS (C) :

DEFECTOS MAYORES (M) :

DEFECTOS MENORES (m) :

REVISIONES:

T Delicias No. 67 C.P. 08070 México, D.F. Teléfono 709 11 33
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FICAA DE INSFECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO:_ 4103377
FECHA DE EMISION: _31-JULIO-1997

':LREQUISITOS DE INSPECCION ¢
1 |BARRENOS DE DIAMETRO 28+0.75/- 0.25 mm. M SISTEMA ISO
2 |DISTANCIADE 60 mm m SISTEMA ISO
3 |DISTANCIADE48+1.0/-0.0mm. m SISTEMA ISO
4 | DISTANCIADE 55.5 mm. m SISTEMA ISO
5§ | DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 279.5 £ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
6 | DISTANCIA ENTRE CENTROS DE 127 £ 0.5 mim. M SISTEMAISO
7 | DISTANCIAENTRE CENTROSDE 1304 0.5 mm. M SISTEMA ISO
8 |DISTANCIADES00+0.5/-0.0mm m SISTEMA ISC
9 |PENDIENTEDE 23 % m SISTEMA ISO
10 |DISTANCIADE 23+ 0.50/-0.25 mm. M SISTEMA ISO
11 {RADIODE 3 mm. m SISTEMAISO
12 {RADIODE 6.5 mm. m SISTEMA IS0
13 |RADIODE 2 mm. mn SISTEMA ISO
14 | RADIO DE 305 mm. M SISTEMAISO
15 | DISTANCIADE 33 mm. m SISTEMA ISO
16 |DISTANCIADE 31 mm. m SISTEMA ISO
17 |DIAMETRODE 28+ 0.75/-0.25 mm. M SISTEMA IBO
18 |DISTANCIADE 66.7 +0.75/-0.25 mm. M SISTEMA ISO
19 | PENDIENTEDE S % m SISTEMA ISO
20 |DISTANCIADE 33.74 0.5 mm. M SISTEMA ISO
2] |PENDIENTE DE 60 % m SISTEMA ISO
22 | DISTANCIADE 16 mm. m SISTEMA ISO
23 | DISTANCIADE 20 mm. m SISTEMA IS0
24 |DISTANCIADE 36+ 0.50/-0.25 mm. M SISTEMA ISO

HOJAZ _DE_4__



¥FICAA DE INSTECCION DE CORTROL DE CALIDAD
NOMBRE DE LA PIEZA: __PLANCHUELA MFTALICA INTERIOR PARA JUNTA MECANICA DE RIEL

No.DE CODIGO:__4103377
FECHA DE EMISTON:_31-JULIO-1997
REQUISITOS DE INSPECCION :

w

T TACERD FURDIDO — ATes OhaDn Bosn s pa e s AS'I'MAMB NF A32-051

a) LIMITE INFERICR DE FLUJO Rel > 30 daN/mm?

b) RESISTENCIA A LA TRACCION :

57 daN/mm? < R <72 daN / mm?.

c) ALARGAMIENTO A> 15 %

d) RESILENCIA ( EN PROBETA CON CORTEEN V)

KV > 20 JOULES.

2 | LAS PIEZAS SERAN FABRICADAS MEDIANTE EL PRO- M

CESO DE FUNDICION.

PRUEBA DE MONTAJE

2 |LASPROBETAS PARALOSENSAYOS SERAN EXTRAI-

DAR DE MUESTRAS FISICAS.

3 |LASPIEZAS DEBERAN LLEVAR LAS MARCAS INDICA- M

oo —ssevsenessns s

DAS EN EL PLANO.

4 | EL TIEMPO ESTIMADO PARA LA ATENCION DE PRO- e

csecesssvesssnss

TOTIPO ES DE 20 DIAS HABILES.

NOTA: PARALOSPROCEDIMIENTOS DE LAS PRUEBAS INDICADAS EL LABORATORIO DEL 8.T.C.

CALIFICARAENBASEALAET. S A
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Ne DE CODIFICACION STC
4103377

No DR PLANO DR CONIUNTO
121-MEX.VO.00- 034
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