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SISTEMA
DE TRANSPORTE
COLECTIVO

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No.DE CODIGO: _4101025 REV.: 0
FECHA DE EMISION: ___01-ABRIL 1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA :

NOMERE DE LA PIEZA O PRODUCTO: ____ PATA DE ARTICULACION

No. DE PLANCS :

TV-133 (PLANO DEDETALLE)

TV-131, TV -187, (PLANOS DE CONJUNTO)

CRITERIOS DE INSPECCION :

NIVEL DE INSPECCION :

CLASTFICACION DE DEFECTOS :

NORMAS DE MUESTREO : __________SIMPLE SEGUN NOM-Z-12-03

NORMAL NIVEL I

NIVEL ACEFTARLE DE CALIDAD (AL}

DEFECTOS CRITICOS (C) : i0
DEFECTOS MAYORES (M) : 25
DEFECTOS MENORES (m) : 10.0
REVISIONES:
No. | FECHA DESCRIPCION APROBO OBSERVACTONES

AUTORIZ ARON

/%‘” H

DE INGENIERIA Y DESARROLLO —

Delicias No. 67 C*. 06070 México, D.F. Teléfono: 709 11 33
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NOMEREDE LAPIEZA: ___PATA DE ARTICULACION

FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO:__410]1025

et Ionai I B R

FECHA DE EMISION: 01-ABRIL -1997 REVISION No.: _ 0
REQUISITOS DE INSPECCION :
No. CARACTERISTICAS GEOMETRICAS CLASE DE NORMAS Y/O
: DEFECTO ESPECIFICACIONES
-1 ~ | DISTANCIALE 180 mm m SISTEMA I30
2 DISTANCIADE 1204 0.5 mm- c SISTEMA. IS0
3 DIAMETRODE 28 + 0.5/4+0.0 M SISTEMAISO
4 DIAMETRO MINIMO DE 45 min. M SISTEMA ISO
b DISTANCIADE 60 mm. m SISTEMAIBC
6 RADIODE35+05 mm M SISTEMA. IS0
7 RADIO DE 304+ 0.5 mm. M SISTEMAISO
8 | DIAMETRODE30+0.084/+0.0mm. c " SISTEMAISO
9 DISTANCIA DE 48 ron. m SISTEMAISO
10 | DISTANCIADE 251+ 0.5 mm M SISTEMA IC
11 | DISTANCIADE 23 mm. m SISTEMA SO
12 | DISTANCIADE 25+ 0.5 mm. M SISTEMA ISO
13 | RADIODE 13£0.5mm M SISTEMA IS0
14 | R&DIGDE 31205 mm M SISTERLA 130
‘18 | RADIO DE 355 mm. m SISTEMAISC
16 | DISTANCIADE 156+ 0.5 mm M SISTEMA IS0
17 | DISTANCIADE 33£0.5mm. M ISTEMA ISC
18 | RADIDDE 1005 M SIXTEMA IRO
19 | RADIODE 1.5 run. m SISTEMA IS0
20 | DISTANCIADE 1.5 mm. m SISTEMA ISO
21 | DISTANCIADE 30-0.2/-0.0 mm. C SISTEMA IBC
22 | PENDIENTEDE25%+1% M SISTEMA. IR0
23 | DISTANCIADE 1804 1 mm. M SISTEMA IS0

AUTORIZARON

NTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO
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_L FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD
'!l NOMERE DELAPIEZA: __ PATA DE ARTICULACION No. DE CODIGO.__4101025
~ FECHA DE EMISION: 01-ABRIL-1927 REVISION No.: 0
1. REQUISITOS DE INSPECCION :
- No. CARACTERISTICAS DEL MATERIAL CLASE DE ~ NORMAS Y/O
ol DEFECTO ESPECIFICACIONES
| 1 |ACERO SAE 1020 NORMALIZADO C SAE
2 | CARACTERISTICAS MECANICAS c ET A
% ~ A) KESISTENCIA A LA KUPTURA POR. TRACCION
N 3¢€ da N/mm? S R <44 da N/mm?
E) ALARGAMIENTO : A2 30 %
ﬁ <) RESILENCIA (PROBETA CON MARCAEN 1)
— TKCTUZ100 Joul/em®
] 3 | LAS PIEZAS DERERAN SER FAERICADAS MEDIANTE M ET SA
. | EL PROCESC DE FORJADC. -
— 4 | COMPOSICION QUIMICA )
M A) CARBONO:C£0.17% c ET 9A
: B) FOSFORO : P $0.045 %
:} C)AZUFRE : §<0.045% )
;'_ﬂ No. CARACTERISTICAS PARTICULARES CLASE DE NORMAS Y/O
- DEFECTO ESPECIFICACIONES
? 1 | PRUERASDE MONTAJE R
u 2 |LASFROBETASFARALOSENSAYOSSERAN | seecceee | seceecececceeen.
, EYTRAIDAS DE PIEZASFISICAS
E 'n 3 |EL TEMPOESTIMADO PARALAATENCIONDE =~ | eecsseees | sescecocmeceeee
_ PROTOTIMO ESDE 15 DIAS HARILES
"
by NOTA: FARALOS FROCEDIMIENTOS DE LAS PRUEBAS INDICADAS EL LAEORATORIC DEL ST.C.
1 CALIFICARA EN BASE A LA ESPECIFICACION TECNICA SA
L
B
i AUTORIZARON
(Y o onsrasas ca
[ ({/ ING. BALTASAR CHAVEZ ESPINO &;}5
1 GERENTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO
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EQUIPO: CERROJO AXIAL- INDIVIDUAL

1

SISTEMA OF TRANSPORTE
coLECTIVO

~\

SUBCONITE DE HOMOLOGACION
Of MATERIALES, CQUiPOSs Y
REFPACCIONRS DEL BISTEMA VIAS

PATA DE ARTICULACION

N

tA FABRICACION DE LAS PIEZAS SERA MEDIANTE EL PROCESO DE FORJA{

ESCALA COTAS FECHA REVISO /
1:2 mm. 12 ABR. 97 [ING. R.C/Q. . JAN.Y,

oievio NORMAS MATERIAL ACERO SAF
H.YEPEZ -] ET 9A, SAE, 1S0 [l1020 NORMALIZADO

Ne.DE CODIFICACION $.7.C. He. DE PLANO DE CONJUTO

4101025 TV~13t y Tv-187
Ne.DE PLANO DE DRTALLE REPERENCIA
‘ Tv-133 }




