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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

No. DE CODIGO: _ 4101024 REV.

FfECHA DE EMISION: __ 01-ABRIL-1997

DESCRIPCION DE LA PIEZA ¢

NOMBEKE DE LA PIEZA O PRODUCTO.

No. DEFPLANOS .

BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS No, 2

XV - 133 (PLANO DE DETALLE )

Y331 (FLANO DE CONJUNIO )
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CLASIFICACION DE DEFECTOS .

CRITERIOS DE INSPECCION :
NOEMAS DE MUESTREC ! SIMPLE SEGUN NOM-Z-13-03
NIVEL DE INSPECCCION ¢ NORMAL NIVEL II

NIVEL ACEFTAELE DE CALIDAD (AQL)
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ERENTE DE INSTALACIONES FLIAS

NTE DE INGENIERIA Y DESARROLLO

DEFECTOS CRITICOS (C) i0
DEFECTOS MAYORES (M) : 25
DEFECTOS MENOKES (m) 100
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOhERE

ELaPIEZA _BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS No.2 No. DE CODIGO.__ a1 0ioes

FECHA DE EMISION: _01-ABRIL-1997 REVISION No.: 0
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FICHA DE INSPECCION DE CONTROL DE CALIDAD

NOMERE DFILAFIEZA _ _BARRA DE SEPARACION DE AGUJAS Na,2 No. DECODIGD: 4101024
FECHS DE EMISION: _01-ABRIIL-1997 REVISION No.: g
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