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Descripcion.- En el circuito de retorno negativo a nivel vias, estan involucrados los puentes de
continuidad, los cuales brindan la continuidad con la interconexion de pista - riel, pista - pieza moldeada,
riel - pieza moldeada, riel - contrariel y riel — aguja. Dichos puentes son instalados con cable de cobre
desnudo de 250 Kem, 37 hilos, cuya longitud varia dependiendo de la interconexién que se necesite,
ademas, van sueldados por medio de soldadura aluminotermica del tipo Cadweld, No. 200.

Preparacion.- Para la instalacion de los puentes de continuidad, previamente se debe esmerilar la parte
del patin tanto de la pista como del riel, asi como sus demas variantes donde seran colocados, y una
ez terminado el proceso, se debera limpiar el area con trapo seco para eliminar impurezas.
Posteriormente se cortara el cable de cobre desnudo con la longitud que se requiere para el puente
respectivo. Se utilizaran moldes de grafito y soldadura tipo Cadweld del No. 200 para efectuar la
soldadura de los puentes. Una vez concluida su soldadura, se verificara que no hayan quedado
escoriaciones en la misma.
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